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Zasady bezpieczenstwa

Podczas uzytkowania maszyny nalezy przestrzegac podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie zapoznac sie z Instrukcjg obstugi urzagdzenia.

W Instrukcji zastosowano dwie kategorie oznaczen wskazujgcych stopien niebezpieczenstwa:

< .
E OSTRZEZENIE Potencjalne zagrozenie dla zycia lub zdrowia w przypadku
(%]

g E nieprawidtowej obstugi i/lub konserwacji maszyny.

a O

O w

o u

mg UWAGA Mozliwoé¢ urazu ciata w stopniu Srednim lub nieznacznym
= w przypadku nieprawidtowej obstugi i/lub konserwacji maszyny.

Objasnienie oznaczen graficznych oraz etykiet ostrzegawczych:

Zakaz wykonywania
czynnosci (bez
wzgledu na rodzaj)

Niebezpieczenstwo
(bez wzgledu na rodzaj)

Zachowaj
ostroznosé

Ryzyko porazenia

rozmontowywania z ghiazda
pragdem Y &

i przerabiania sieciowego

® Zabrania sie Wyciagnij wtyczke

Nie podktadac

Ryzyko pozaru palcow pod igte

> >[> >

OSTRZEZENIE

Ryzyko urazu ciata ® Nie oliwic

1. Nie wolno podtacza¢ maszyny do zrédta zasilania o napieciu innym, niz wskazane na tabliczce
znamionowej maszyny.
2. Z uwagi na zagrozenie zycia lub zdrowia operatora, w przypadku wystgpienia nieprawidtowosci
w pracy maszyny lub zaktdcen systemu zasilania nalezy bezwzglednie odtgczy¢ zasilanie od urzadzenia.
3. W ponizszych sytuacjach nalezy wytgczy¢ zasilanie maszyny i wyciggnaé wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda:
— zakonczenie pracy, opuszczenie stanowiska pracy
— nieprawidtowe dziatanie systemu zasilajgcego
— konserwacja maszyny
— przenoszenie maszyny
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— wyladowania atmosferyczne.

A UWAGA

w .=
TN
Nie wolno umieszczac zadnych przedmiotéw na pedale maszynowym. | |@

Maszyny nie mozna modyfikowac ani zmieniac.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy zamknga¢ wszystkie pokrywy i ostony.

Nie nalezy zbliza¢ rgk, gtowy lub elementéw odziezy w obszar pracy ruchomych
elementéw maszyny takich jak: igta, pokretto reczne (koto pasowe) lub dZwignia
podciggacza nici.

Nie wolno uzywaé wygietej igty, ktdra moze sie ztamac podczas szycia.

Nie wolno zbyt mocno ciggngé materiatu podczas szycia. Moze to byé przyczyna urazu
ciata i/lub ztamania igty.

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy — uzywanie jej przez dzieci lub w ich obecnosci
wymaga nadzoru osoby dorostej.

Aby zapobiec wypadkom spowodowanym nagtym, przypadkowym uruchomieniem sie
maszyny nalezy, przed wykonaniem nastepujacych czynnosci, odtgczyé zasilanie od
maszyny i wyciggnac¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda:

— wymiana igly, ptytki sciegowej, stopki dociskowej oraz nasadki

— nawlekanie nici igtowej i/lub nici chwytacza

— instalacja pedatu maszynowego

— konserwacja maszyny.

W przypadku wytaczenia zasilania w zwigzku z koniecznos$cia wymiany nici lub igty
podczas procedury wyboru wzoru szycia, ustawienia dokonane do tego momentu
zostang wyzerowane.

Maszyne nalezy ustawic na stabilnym i rownym podtozu zabezpieczajac jg przed upadkiem.

W przypadku zauwazenia nieprawidtowosci w pracy maszyny, nalezy niezwtocznie zatrzymac maszyne

i skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwisowym producenta w celu wykonania przegladu, naprawy
i konserwacji urzadzenia. Sytuacje wymagajgce takiego zachowania:

— maszyna szwalnicza lub pedat maszynowy nie pracujg prawidtowo

— maszyna szwalnicza lub pedat maszynowy spadty i uszkodzity sie

— maszyna szwalnicza lub pedat maszynowy zamokty lub zawilgotniaty

— przewdd zasilajacy lub wtyczka przewodu sg uszkodzone lub w ztym stanie technicznym

— maszyna szwalnicza lub pedat maszynowy wydzielajg dziwny zapach lub nienaturalnie gto$no pracuja
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— obcy przedmiot dostat sie do srodka maszyny szwalniczej lub pedatu maszynowego.

Nie wolno wsadza¢ lub wyciggaé wtyczki z gniazda sieciowego mokra reka.
Aby zapobiec porazeniu elektrycznemu lub pozarowi nalezy unika¢ podtgczen typu Starburst.

Aby zapobiec porazeniu elektrycznemu lub pozarowi nalezy dobrze podfaczyé ztgczki, a wyjmujgc ztaczki
nalezy przytrzymywac je za wtyk, a nie za przewdd. Przed wyciggnieciem wtyczki z gniazda nalezy wytgczy¢
zasilanie (OFF —,,0").

Przewdd zasilajgcy maszyny nie powinien by¢é nadmiernie naprezony, skrecony lub wygiety, gdyz grozi to
porazeniem elektrycznym lub pozarem.

Nie wolno uruchamia¢ maszyny w pomieszczeniu, w ktérym uzywane sg produkty w aerozolu lub gdzie
przechowywany i uzywany jest tlen.

Nie wolno blokowa¢ otworéw wentylacyjnych maszyny. Maszyna powinna by¢ ustawiona w odlegtosci co
najmniej 30cm od $ciany. Nalezy regularnie sprawdzac przepustowos¢ systemu wentylacyjnego maszyny. Nie
wolno dopusci¢, aby w otworach wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale maszynowym gromadzity sie
ktaczki, kurz, pyt, scinki nici lub materiatu.

Nie wolno umieszczaé¢ zadnych przedmiotéw, w tym Srubokreta, w otworach wentylacyjnych maszyny oraz
wewnatrz maszyny. Przedmioty te moga przypadkowo dotkna¢ do czesci pod napieciem i wywota¢ porazenie
pragdem.

Nie wolno zbliza¢ palcéw do ruchomych czesci maszyny, zwtaszcza w obszar pracujgcych
igly, noza czy chwytacza.

Nalezy stosowac jedynie oryginalne, identyczne czesci zamienne.

Plastikowa torba, w ktdrej transportowana jest maszyna powinna by¢ przechowywana lub utylizowana z dala
od dzieci, ktére nie powinny bawic sie takimi przedmiotami.

Maszyne nalezy przenosié trzymajac jg za uchwyt.

Maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci powyzej 8 roku zycia oraz osoby o zmniejszonej sprawnosci fizycznej
lub umystowej, ale tylko i wyfacznie w obecnosci i pod nadzorem osoby dorostej. Maszyna nie jest
przeznaczona do zabawy.
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A OSTRZEZENIE

Nalezy pamieta¢ o odpowiednim dopasowaniu igty, nici i szytego materiatu. Szycie bardzo ciezkiego (grubego)
materiatu np. dzinsu, za pomocg cienkiej igly (#11 lub wyzszej) spowoduje ztamanie igty.

’2\/\‘—/‘5? P <
/[ N | D
Maszyna nie moze by¢ narazona na bezposrednie dziatanie @ @ v

promieni stonecznych oraz przechowywana w wilgotnym d

pomieszczeniu. "

LTD
o J
:

Nie wolno wyciera¢ maszyny rozpuszczalnikami  np. ﬁ’@j
rozcienczalnikiem. 0

™~ /|
. o . o o= | o
Jezeli maszyna zabrudzi sie nalezy nala¢ niewielkg ilos¢ =
neutralnego detergentu na miekky S$ciereczke i delikatnie _J—
wytrzeé zabrudzenie.

Nalezy zadbac o wtasciwg temperature otoczenia podczas pracy
maszyny: 5°C — 40°C.

Jezeli temperatura bedzie nadmiernie niska, maszyna nie bedzie
pracowac prawidtowo.
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Indeks rzeczowy

Elementy maszyny 8
1. Akcesoria 10
2. Stojak na nici 11

Przygotowanie maszyny 12
1. Montaz sterownika noznego 12
2. Pojemnik na Scinki 12
3. Niciiszpulki 13

Obstuga maszyny 14
1. Przetacznik zasilania oraz oswietlenia 14
2. Ostona chwytacza 14
3. Pokretto reczne 15
4. Wymiana stopki dociskowej 16
5. Wyltgczenie gérnego noza 16
6. Znaczniki stopki dociskowej 17
7. Wymiana igiet / Igty i nici 18

Regulacje i ustawienia 20
1. Dtugosé sciegu 20
2. Szerokosc ciecia 20
3. Transport dyferencjalny 21
4. Marszczenie (wdawanie materiatu) 22
5. Obszywanie (obrebianie) 23
6. Sita docisku stopki 24

Ustawienia / Obstuga maszyny 24
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1. Nawlekanie maszyny / Wskazdéwki
2. Rodzaje Sciegéw 25
Nawlekanie owerloka 4/3-nitkowego 27
1. Dolny chwytacz 27
2. Gorny chwytacz 28
3. Prawaigfa 29
4. Llewaigla 30
5. Sposdb uzycia nawlekacza chwytacza 31
Szycie probne 32
Regulacja naprezenia nici 33
Operacja szycia 35
1. Wszywanie tasmy 35
2. Obszywanie / obrebianie 36
3. Scieg owerlokowy 3-nitkowy, okrecony 37
4. Nasadka do przetgczania pomiedzy szyciem 2- i 3-nitkowym 38
5. Scieg kryty 3-nitkowy (ptaski) 39
6. Zrywanie nici podczas szycia 40
7. Odpruwanie Sciegow 40
8. Zabezpieczanie koricéwek nici na poczatku i na koncu szycia 41
Konserwacja 42
1. Czyszczenie i oliwienie 42
2. Wymiana noza 44
Rozwigzywanie probleméw 44
Parametry techniczne 46
Dodatkowe akcesoria 47
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Elementy maszyny

3
4
5

11

13
14
15

17

20

21
22

ostona chwytacza
z wbudowang ostong noza

wyciecie do otwierania
ostony chwytacza

ptytka podawania materiatu
gorna pokrywa
ostona podciggacza nici

pokretto regulacji docisku
stopki

regulator naprezenia
nici lewej igty

regulator naprezenia
nici prawe;j igty

regulator naprezenia
nici gérnego chwytacza

regulator naprezenia
nici dolnego chwytacza

wysuwany pret wspierajgcy
podparcie prowadnikéw
nici

prowadnik nici

bolec uchwytu szpulki

podktadka z pianki

szpulka antywibracyjna
(przeciwdrganiowa)

stojak na nici

pokretto regulacji
dtugosci Sciegu

pokretto regulacji
transportu dyferencjalnego

pokretto reczne
przednia pokrywa

wtyk
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przetgcznik zasilania
oraz o$wietlenia

obcinacz nici

automatyczny nawlekacz
nici

podnosnik stopki
dociskowej

ptytka Sciegowa
stopka dociskowa
gorny néz

zacisk igiet

A UWAGA Przed otworzeniem ostony chwytacza nalezy bezwzglednie odtgczyé zasilanie.

Widok pod ostong chwytacza
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Akcesoria

10

dZwignia przetaczania
pomiedzy sciegiem
owerlokowym i
obszywaniem/obrebianiem

pokretto regulacji
szerokosci ciecia

gorny chwytacz
dolny chwytacz
otwory nawlekania

przycisk sterowania
pneumatycznego

dzwignia przetaczania
nawlekania

$ruba mocujaca gérny néz
dolny néz

pokretto przetaczania
gornego noza

10
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zestaw igiet 130/705H
(SHMETZ)

2 Srubokret

3 pinceta

szczoteczka / drugi koniec:
4 przyrzad do trzymania igiet
przy ich zaktadaniu

elektroniczny pedat
maszynowy

6 siatki

7 obsadki szpulek

8 nawlekacz chwytacza

9 torba z akcesoriami

10 torba na Scinki

11 pojemnik na $cinki

12 oliwiarka

Stojak na nici

11
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Pret wspierajacy (A) nalezy umiesci¢ w gniezdzie

z tytlu maszyny, a nastepnie rozsungé¢ maksymalnie

i delikatnie przekreca¢ do momentu, gdy bezpiecznie
osadzi sie we wiasciwym potozeniu.

Prowadnik nici (B) nalezy ustawi¢ na stojaku tak, aby
strzatka znajdowata sie z przodu.

Przygotowanie maszyny

1 l Montaz sterownika noznego

12



Wtyczke przewodu pedatu maszynowego nalezy
umiesci¢ w wejsciu (A) maszyny. Wtyczke zasilania
nalezy wtozy¢ do gniazda sieciowego w $cianie (B).
Pedat maszynowy umozliwia regulacje predkosci
szycia — predkos¢ jest zwiekszana lub zmniejszana
poprzez zmiane sity docisku pedatu.

A OSTRZEZENIE

Pedat maszynowy posiada spolaryzowang wtyczke
(jedna blaszka jest szersza od drugiej).

W celu zmniejszenia ryzyka porazenia pradem,
wtyczka zostata tak zaprojektowana, aby tylko
w jeden sposdb pasowata do spolaryzowanego P N
gniazda sieciowego. Jezeli wtyczka nie wchodzi spolaryzowane gniazdo sieciowe
idealnie w spolaryzowane gniazdo, nalezy jg ustawié L

odwrotnie. Jezeli nadal nie pasuje do gniazda, nalezy '
skontaktowac sie z elektrykiem w celu wymiany
spolaryzowanego gniazda na odpowiedni model.

Nie mozna modyfikowa¢ wtyczki przewodu pedatu spolaryzowana wtyczka
maszynowego. (tylko na rynek USA i Kanady)
(dotyczy tylko USA i Kanady) - ~

2 | Pojemnik na scinki

Pojemnik na $cinki instalowany jest w otworze ostony
chwytacza. Podczas operacji szycia zbierane sg tam
resztki nici i strzepki materiatu dzieki czemu obszar
roboczy pozostaje czysty.

3 | Nici i szpulki
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Szpulke antywibracyjng (przeciwdrganiowg) nalezy
zatozy¢ szerszg krawedzig do dotu na bolec uchwytu
szpulki.

Duze szpulki

Stosujac duze szpulki przemystowe nalezy odwrotnie
ustawi¢ szpulke antywibracyjng (przeciwdrganiows)
tj. szerszg krawedzig do gory.

Szpulki domowe

Stosujagc  szpulki domowe nalezy zdja¢ szpulki
antywibracyjne. Szpulke nalezy zatozy¢ na bolec
mocujacy, a nastepnie natozy¢ obsadki skierowane
wypukta (zaokraglong) strong w dof.

Siatka

Jezeli nici wyslizguja sie i skrecajg nalezy natozy¢ na
szpulki  specjalne siatki stanowigce element
wyposazenia maszyny.

Obstuga maszyny

14
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Przetacznik zasilania oraz wigczania o$wietlenia jest
wygodnie umiejscowiony po stronie pokretfa
recznego.

Potozenie ,0”  wytgczone zasilanie (OFF)

Potozenie ,1” wtgczone zasilanie (ON)
oraz oswietlenie

2 | Ostona chwytacza

W celu otworzenia ostony (pokrywy) chwytacza
nalezy kciukiem prawej reki popchngé w prawo
docisk w wycieciu na ostonie i odchyli¢ go do siebie.
Aby zamkngé ostone nalezy jg podnies¢ i delikatnie
docisng¢ w prawo — zamek ostony zaskoczy
automatycznie.

Zabezpieczenie

Maszyna  wyposazona zostata w  specjalne
zabezpieczenie zapobiegajace nieprawidtowe] pracy
urzadzenia. W przypadku gdy:

— ostona chwytacza jest otwarta

— ptytka podawania materiatu jest otwarta

— stopka dociskowa jest podniesiona
zabezpieczenie zatgczy sie nie dopuszczajagc do
uruchomienia maszyny.

3 | Pokretto reczne

1 | Przetacznik zasilania oraz oswietlenia
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Pokretto reczne nalezy obracaé w kierunku do przodu
tj. identycznie jak w domowych maszynach do szycia.

W celu ustawienia igielnicy w najwyzszym potozeniu
nalezy przekrecié¢ pokretto reczne do momentu, gdy
znacznik [ na pokretle znajdzie sie na wysokosci
znacznika mm na boku przedniej pokrywy maszyny.

Dwustopniowy podnosnik stopki dociskowej
ze zintegrowanym podnosnikiem przedniej czesci stopki

Dzwignia podnosnika stopki dociskowej znajduje sie
w tylnej czesci maszyny.

W celu podniesienia stopki dociskowej nalezy
przesung¢ diwignie podnosnika do goéry az
mechanizm zaskoczy (pofozenie A). Aby ustawic
stopke na maksymalnej wysokosci i utrzymac ja
w tym miejscu zapewniajac wiekszy przeswit nad
ptytkg Sciegowg nalezy przesungé diwignie
podnosnika do oporu — do potozenia (B).

Gdy stopka dociskowa jest podniesiona (dzwignia
podnosnika znajduje sie w potozeniu A lub B),
przednia cze$¢ stopki jest rowniez automatycznie
uniesiona.

UWAGA

Gdy stopka dociskowa jest podniesiona, wszystkie
naprezacze sg zwolnione dzieki czemu fatwiej jest
nawlec maszyne.

4 | Wymiana stopki dociskowej
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Przed przystagpieniem

do wymiany stopki
A UWAGA nalezy bezwzglednie

odtaczy¢ zasilanie.

W celu wymiany stopki dociskowej nalezy:

— wytgczy¢ zasilanie maszyny (OFF —,0”)

— podnies¢ stopke dociskowg

— przekrecajgc pokretto w kierunku do operatora
ustawi¢ igielnice w najwyiszym potozeniu -
znacznik ' na pokretle ustawiony na wysokosci
znacznika mm na boku przedniej pokrywy
maszyny

— docisng¢ zapadke (C), aby zwolnic¢ zacisk stopki

— ustawi¢ podnosnik stopki w najwyzszym
potozeniu (B)

— zdja¢ stopke wyciggajac ja w lewo

— ustawié¢ nowgq stopke dociskowg pod watkiem —
rowek w watku powinien znajdowac sie idealnie
w linii ze sworzniem stopki dociskowej (D)

— opusci¢ dzwignie — stopka dociskowa sprzegnie
sie automatycznie.

5 | Wylaczenie gérnego noza

Przed przystgpieniem

do wytgczenia noza
A UWAGA nalezy bezwzglednie

odtgczyc zasilanie.

W celu wytaczenia gdrnego noza (aby wykonac

operacje szycia bez obcinania materiatu) nalezy:

— przekreci¢ pokretto (E) przetgczania gérnego noza
w kierunku wskazanym strzatkg

— sprawdzic czy néz jest opuszczony.

UWAGA

W celu ponownego zataczenia gérnego noza nalezy:
— ustawié pokretto (E) w potozeniu wyjsciowym
— przekreci¢ pokretto reczne o dwa petne obroty.

6 | Znaczniki stopki dociskowej
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Znaczniki na stopce dociskowej stanowig punkty
odniesienia podczas umieszczania materiatu pod

stopka dociskowa:

F  potozenie lewej igty

G potozenie prawej igly

H potozenie noza (gdy pokretto regulacji
dolnego noza ustawione jest na skali na 1.5)
— potozenie, przy ktdrym materiat jest ciety

7 | Wymiana igiet / Igly i nici
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A UWAGA Przed przystapieniem do wymiany igiet nalezy bezwzglednie odtaczy¢ zasilanie.

Do przytrzymywania igiet przy ich instalacji pomocne
jest specjalne narzedzie (A) stanowigce element
wyposazenia maszyny (druga korncédwka urzadzenia
do szczoteczka).

W celu zainstalowania igiet nalezy:

wytaczy¢ zasilanie maszyny (OFF —,,0”)

wyciggngé wtyczke przewodu zasilajgcego
maszyny z gniazda sieciowego

przekrecajgc pokretto reczne w kierunku do
operatora ustawi¢ igielnice w najwyiszym
potozeniu — znacznik T na pokretle ustawiony
na wysokosci znacznika ‘mm na boku przedniej
pokrywy maszyny

opusci¢ stopke dociskowg

przy pomocy matego srubokreta poluzowac sruby
nastawcze na zacisku igiet

wyjac igty (B)

trzymajac nowa prawa igte ustawiong ptaska
czescig do tytu, umiescic jg do oporu w zacisku

delikatnie dokreci¢ $rube nastawcza

w identyczny sposéb umiesci¢ nowa lewa igte
w zacisku

dokrecié obie $ruby nastawcze (C).
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Igty

Igty zainstalowane na maszynie muszg by¢
w idealnym stanie.

Problemy podczas szycia wystepujg w przypadku
stosowania igiet, ktore s3a:

— wygiete (A)

— uszkodzone lub tepe (B)

— nierédwne, z zadrami na powierzchni (C).

Igly i nici

Rozmiar (grubos$¢) igly zalezy od rodzaju
zastosowanej nici.

Podczas szycia, ni¢ podawana jest przez dtugi rowek
w igle. Jezeli igta bedzie zbyt cienka, ni¢ nie bedzie
pasowac do rowka i wystgpi przepuszczanie Sciegéw.
Dopuszczalne rozmiary igiet dla modelu MO-1000 to
nr 70-90.

W  przypadku owerlokéw, producent zaleca
stosowanie igiet JLx2, zwfaszcza przy szyciu
materiatéw grubych lub na zaktadke.

Nici dekoracyjne

ALIKE

Specjalne nici do owerlokéw produkowane sg w wielu rodzajach, majg rdézny ciezar i sktad — kombinacje
wtékien. W celu osiggniecia idealnego efektu szycia nalezy stosowac nici dobrej jakosci.

Na rynku dostepny jest takze szeroki wybadr nici dekoracyjnych do owerlokéw (na szpulkach).

Stosujac nici specjalne nalezy przestrzegac ponizszych zasad:
— kupowac nici na szpulkach, ktdrg sg przeznaczone tylko i wytagcznie do $ciegu owerlokowego

— stosujgc normalne szpulki, zawsze naktadac specjalne obsadki stanowigce element wyposazenia maszyny
— nici dekoracyjne stosowac jedynie na chwytaczach — ni¢ powinna swobodnie przechodzié przez prowadniki

i oczka w chwytaczach
— im grubsza ni¢, tym wieksza dtugos¢ sciegu (3—4)
— im grubsza ni¢, tym mniejsze naprezenie nici

— przy niciach dekoracyjnych szy¢ wolniej; na poczatku szycia delikatnie pociggac taricuszek do tytu

— stosujac nici dekoracyjne, zawsze wykonac przeszycie probne (testowe).

Igly i nici — zestawienie tabelaryczne

Ni¢ Igty

Gdzie

Zastosowanie

nici owerlokowe 120/2 (poliestrowe) 70-90

igty i chwytacze

do wszystkich owerlokéw

wtdkna ciggte poliestrowe

tylko chwytacze

poprawianie krawedzi

nici nylonowe, wetniane

tylko chwytacze

miekkie $ciegi w dzianinach,
obszywanie / obrebianie

nici wyczeskowe poliestrowe 80-90

igly i chwytacze

do wszystkich materiatow

nici do haftu / cerowania oraz dekoracyjne | 70-90

tylko chwytacze

poprawianie krawedzi,
obszywanie / obrebianie
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Regulacje i ustawienia

1 | Dtugosc sciegu

Dtugos¢ Sciegu mozna regulowaé podczas operacji
szycia.

Zakres regulacji dtugosci Sciegu wynosi od 1 do 4mm.
Im wyzsza wartos¢ ustawienia na pokretle regulacji,
tym dtuzszy scieg. | odwrotnie — im nizsza wartosc
ustawienia, tym krétszy Scieg.

Podstawowe ustawienie dla wiekszosci owerlokéw to
2.5mm.

W przypadku operacji obszywania / obrebiania
zaleca sie ustawienie pokretta regulacyjnego na
1- 1.5. W przypadku $ciegu slepego, ktéry wymaga
zainstalowania specjalnej stopki dociskowej, pokretto
nalezy ustawi¢ w potozeniu na 4.

2 l Szerokosc ciecia

A UWAGA Przed przystapieniem do regulacji szerokosci ciecia nalezy odtaczy¢ zasilanie.

Ustawienie szerokosci ciecia zalezy od rodzaju
szytego materiatu. Kazdorazowo nalezy sprawdzac
szew i odpowiednio regulowac szerokos¢ ciecia.

W celu dokonania regulacji szerokosci ciecia nalezy:

— wylaczy¢ zasilanie maszyny (OFF —,0”)

— wyciggna¢ wtyczke przewodu zasilajgcego
maszyny z gniazda sieciowego

— podnies¢ gérny noéz

— odpowiednio  przekreci¢
szerokosci ciecia:
1 = szerokos¢ szwu na 3—-5mm
2 = szerokos¢ szwu na 4—6mm
3 = szerokos¢ szwu na 5-7mm
4 = szerokos$¢ szwu na 6-8mm
5 = szerokos¢ szwu na 7-9mm

— opusci¢ gérny néz.

pokretto  regulacji

Szerokos$¢ szwu okreslana jest
poprzez potozenie dolnego noza.
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Jezeli krawedzie delikatnego (cienkiego, lekkiego)
materiatu bedg sie zawija¢ podczas szycia (A), nalezy
zmniejszyc¢ szerokos¢ ciecia.

Jezeli petelki nici beda zbyt luzne (B), nalezy
zwiekszy¢ szerokos¢ ciecia.

3 l Transport dyferencjalny

Maszyna posiada dwa rzedy zgbkdéw transportu:
przednie (C) i tylne (D). Kazde z nich jest niezalezne,
a odlegtos¢ jaka pokonujg podczas petnego ruchu,
jest regulowana.

Transport dyferencjalny zapobiega rurkowaniu lub
falowaniu materiatu w przypadku szycia dzianin lub
materiatdw rozciaggliwych oraz przesuwaniu sie
poszczegdlnych warstw przy szyciu materiatow
kilkuwarstwowych. Gwarantuje takze, ze tworzone
sciegi nie bedg sciggniete i zmarszczone, zwtaszcza
na materiatach gfadkich takich jak nylon czy innych
o scistym splocie.

Idealnie ptaskie szwy na dzianinach

i materiatach rozciggliwych

Wielkos¢ ruchu przednich zgbkéw transportu
powinna by¢ wieksza niz tylnych zgbkdéw. Przednie
zabki podajg zatem taka ilos¢ materiatu, ktérg tylne
zagbki mogg pociggna¢ za igte bez rozciggania
materiatu (E).

Nie Sciggniete szwy na materiatach

nylonowych lub o scistym splocie

Wielkos¢ ruchu tylnych zgbkdéw transportu powinna
by¢ wieksza niz przednich zgbkéw. Przednie zgbki
przytrzymujg zatem materiat tak, aby tylne zgbki
mogly go przejg¢ za igte bez jego S$ciggania /
marszczenia (F).

Regulacja transportu dyferencjalnego
Do regulacji transportu dyferencjalnego stuzy
pokretto z podziatka. Po zmianie ustawienia
transportu nalezy zawsze wykonaé przeszycie probne
(testowe). Regulacja mozliwa jest podczas szycia.

WREAIE L AR R R
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Regulacja transportu dyferencjalnego

Pokretto regulacji transportu dyferencjalnego nalezy
przekreci¢ w Zzadanym kierunku, a po zmianie
kazdorazowo wykonaé przeszycie prébne (testowe).
Regulacja mozliwa jest podczas operacji szycia.

MM A R R TR R Y

Efekt Materiat

grube dzianiny wetniane, artykuty robione recznie na drutach,

2 niepofalowane sciegi (G) materiaty bardzo rozciagliwe

bawetna, jedwab, dzersej syntetyczny, materiaty na bluzy sportowe,

1.5 niepofalowane Sciegi (H) delikatne dzianiny

N transport normalny (I) materiaty tkane

delikatny dzersej nylonowy, materiaty scisle utkane,

0.7 bez sciagania (J) podszewki / podpinki satynowe, popelina

4 l Marszczenie (wdawanie materiatu)

Transport  dyferencjalny umozliwia  zbieranie
pojedynczej warstwy materiatu np. szczytu rekawa,
karczku, krawedzi koronki, falbany lub zabotu.

Regulacja:

Scieg: 4-nitkowy owerlok
Transport dyferencjalny: 2
Dtugosé sciegu: 3—4
Szeroko$¢ ciecia: 2—3

W celu wzmocnienia efektu wdawania materiatu,
nalezy zwiekszyé naprezenie nici iglowej — do
poziomu 6-8.
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E] Obszywanie (obrebianie)

W celu wtaczenia funkcji obszywania / obrebiania
nalezy:

przekrecajgc pokretto reczne w kierunku do
operatora, ustawi¢ igielnice w najwyiszym
potozeniu

w przypadku opcji obszywania / obrebiania,
popchng¢ pokretto zmiany szerokosci $ciegu
owerlokowego w kierunku do operatora
i sprawdzi¢ czy pazurek jest cofniety (C)

w przypadku opcji Sciegu owerlokowego,
popchng¢ pokretto zmiany szerokosci $ciegu
w kierunku od operatora i sprawdzi¢ czy pazurek
jest wysuniety i wystaje (D).

Opcja obszywania / obrebiania jest catkowicie
wbudowana w maszyne. KrawedZ materiatu jest
automatycznie podwijana dzieki czemu powstajg
bardzo waskie i delikatne sciegi lub obrebek.

Funkcja ta jest idealna do wykanczania krawedzi na
wszystkich delikatnych (cienkich, lekkich) materiatach
takich jak stroje wieczorowe, bielizna damska, szale,
falbany, zaboty, a takze zastony i serwetki.
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B Sita docisku stopki

Fabrycznie ustawiona jest srednia sita docisku stopki.

W celu uzyskania zgdanego docisku stopki nalezy
ustawi¢  odpowiedni  znacznik na  pokretle
regulacyjnym docisku w jednej linii z gérng krawedzia
gornej pokrywy:

Ustawienia / Obstuga maszyny

potozenie pokretta przy normalnym docisku: (M)
= docisk $redni / Medium

potozenie pokretta przy wiekszym docisku, dla
materiatow grubych (ciezkich) lub sztywnych
takich jak dzins, tweed, mocne ptdtno Iniane: (H)
= docisk mocny / High

potozenie pokretta przy mniejszym docisku, dla
materiatow  cienkich  (lekkich), delikatnych
(przezroczystych) lub dla dzianin: (L) = docisk
staby / Low.

1 | Nawlekanie maszyny / Wskazowki

W celu przygotowania maszyny do nawlekania nalezy:

ALIKE

|
|
fr

podnies¢ (wysungc) catkowicie pret wspierajgcy z prowadnikiem nici

podnies¢ stopke dociskowg (talerzyk naprezacza otworzy sie)

otworzy¢ ostone (pokrywe) chwytacza
wigczy¢ zasilanie (ON —,,1”).

Kolejnos¢ nawlekania

Prowadniki nici mogg by¢ nawlekane w dowolnej kolejnosci.
Odcinki nawlekania s3 odpowiednio oznaczone kolorami.

ni¢ prawej igty (zielone oznaczenia)

2E>O

ni¢ lewej igty (bezowe oznaczenia)

ni¢ dolnego chwytacza (czerwone oznaczenia)

ni¢ gérnego chwytacza (fioletowe oznaczenia)




Nawlekanie prowadnika nici nr 1

Ni¢ ze stojaka na nici nalezy przeprowadzi¢ do
prowadnika nici nr 1 od jego lewej strony,
a nastepnie przeciggnaé¢ ja w dot w kierunku do
operatora.

2 | Rodzaje Sciegow

Znaczniki skali na pokrettach regulacji naprezenia wskazane w ponizszej tabeli stanowia jedynie odniesienie.
Wtasciwe ustawienia mogg réznic sie w zaleznosci od rodzaju zastosowanych nici i szytego materiatu.

Szerokosé

- Naprezenie nici Podstawowe ustawienia
Sciegu

Scieg

4-nitkowy Scieg
owerlokowy ze

zintegrowanym $ciegiem lewa igta (bez): 3-5 diugosc sciegu: 2.5

zabezpieczajacym 5_9”’”? prawa igfa (zielen): 3-5 szerokosc cigcia: 175
; prawa i , . transport dyferencjalny:
. gorny chwytacz (fiolet): 3-5 .
lewa igfa dolny chwytacz (czerwien): 3-5 N—2 (dzianiny)
¥ ¥ ) 0.7-N (materiaty tkane)
3-nitkowy Scieg dtugosé sciegu: 2-2.5
super rozciggliw o A
O R oot
prawa i prawa igta (zielen): 3-5 P y jainy:

N-2 (dzianiny)
0.7-N (materiaty tkane)
konwerter gérnego chwytacza

lewaigta | dolny chwytacz (czerwien): 1.5-4

3-nitkowy Scieg lewa igta (bez): 3-5

5-9mm , .
owerlokowy lewa igfa gorny chwytacz (fiolet): 3-5 dtugos¢ éciegu: 2.5
dolny chwytacz (czerwien): 3—5 szerokos¢ ciecia: 1-5
transport dyferencjalny:
prawa igta (zielen): 3-5 N-2 (dzianiny)
3=/mm orny chwytacz (fiolet): 3-5 0.7-N iaty tk
prawa igta gorny y : .7-N (materiaty tkane)

dolny chwytacz (czerwien): 3-5

prawa igta lewa igta
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5-9mm lewa igta (bez): 4-6 dhueodé ccieau: 1-2.5
lewaigta | dolny chwytacz (czerwien): 3-5 ugosc ,S,C'Pjguj e
szerokos¢ ciecia: 1-5
transport dyferencjalny: N
. o konwerter gérnego
3-7mm prawa igta (zielen): 3.5-5.5
. e chwytacza
prawa igta | dolny chwytacz (czerwien): 2.5-4.5
prawa igta lewa igta
2'”'tk‘?WY scieg p’fas_kl‘ 5-9mm lewa igta (bez): 1-3 dtugosé ¢ciegu: 2-3
! lewaigta | dolny chwytacz (czerwien): 1.5-4 szerokoé¢ ciecia: 1-5
: transport dyferencjalny: N
* 3-7mm | prawa igta (zieler): 2—4 konwerter gérnego
prawa igta | dolny chwytacz (czerwien): 4-6.5 chwytacza
prawaigta lewaigta
2-nitkowy $cieg ptaski dtugosc sclegu: =15
szerokos¢ ciecia: 1-2
2mm prawa igta (zielen): 3-5 transport dyferencjalny:
prawa igta | dolny chwytacz (czerwien): 4—6 N-0.7
konwerter gérnego
chwytacza
5-9mm lewa igta (bez): 1-3.5 sr g
lewaigta | dolny chwytacz (czerwien): 4—6 diugos¢ sciegu: 2.5
' szeroko$¢ ciecia: 1-5
transport dyferencjalny: N
3-7mm prawa igta (zielen): 1.5—4 Iéﬁ;/w;rsar gornego
prawa igta | dolny chwytacz (czerwien): 5.5-7.5 ¥

prawa igta

lewa igta
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Nawlekanie owerloka 4/3-nitkowego

1 | Dolny chwytacz

W celu nawleczenia nici dolnego chwytacza
(czerwone oznaczenia) nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki
w sposdb pokazany na ilustracji obok

— przesung¢ diwignie przefaczania nawlekania
w kierunku wskazanym strzatka — przekrecic¢
pokretto reczne w kierunku do operatora do
momentu charakterystycznego klikniecia (1)

— przetozy¢ ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulka wyciggajac jg od tytu do
przodu (2)

— przewlec ni¢ przez prowadnik nici nr 1 (3)

— pociggna¢ ni¢ obiema rekoma i przewlec przez
prowadnik nici (4)

— nawlec prowadnik nici (5)

— wyciggnac¢ ni¢ na 20-30cm, aby luzno utozyta sie
wewnatrz ostony chwytacza (6)

— przetozy¢ gérny koniec nici przez otwoér
na 1-2 cm (7)

— nacisng¢ przycisk regulacji powietrza (8)

— sprawdzi¢ czy ni¢ wychodzi z gdrnego konca
dolnego chwytacza (9)

— pociggna¢ w dét ni¢ wyciggnietg znad gérnego
chwytacza, przeprowadzi¢ jg pod stopka
dociskows i wyciggnac od tytu (10).

UWAGA

Jezeli ni¢ gornego lub dolnego chwytacza zerwie sie
podczas operacji szycia, nalezy ponownie nawlec
maszyne. Konieczne jest wowczas zdjecie wszystkich
nici chwytaczy — tych zerwanych i niezerwanych.
Nastepnie nalezy ustawi¢ dzwignie nawlekania
w potozeniu do nawlekania i nawlec gérny i dolny
chwytacz.
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2 l Gorny chwytacz

W celu nawleczenia nici gérnego chwytacza
(fioletowe oznaczenia) nalezy:

— zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki
w sposdb pokazany na ilustracji obok

— przesung¢ dziwignie przetaczania nawlekania
w kierunku wskazanym strzatkg — przekrecic¢
pokretto reczne w kierunku do operatora do
momentu charakterystycznego klikniecia (1)

— przetozy¢é ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulka wyciagajac jg od tytu do
przodu (2)

— przewlec ni¢ przez prowadnik nici nr 1 (3)

— pociggna¢ ni¢ obiema rekoma i przewlec przez
prowadnik nici (4)

— nawlec prowadnik nici (5)

— wyciggnac¢ ni¢ na 20-30cm, aby luzno utozyta sie
wewnatrz ostony chwytacza (6)

— przetozy¢ goérny koniec nici przez otwor
nal1l-2cm(7)

— nacisngc przycisk regulacji powietrza (8)

— sprawdzi¢ czy ni¢ wychodzi z gdérnego konca
goérnego chwytacza (9)

— wyciggnac ni¢ na okoto 10cm, przeprowadzi¢ jg
pod stopka dociskowq i wyciggnac od tytu (10).
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E] Prawa igta

Przed nawleczeniem

igly nalezy wytgczyc
A UWAGA zasilanie maszyny

(OFF-,0").

W celu nawleczenia nici prawej igly (zielone
oznaczenia) nalezy:

zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki
w sposOb pokazany na ilustracji obok

przetozy¢é ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulka wyciagajac jg od tytu do
przodu (1)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici nr 1 (2)
utozyé ni¢ w rowku (3)
przetozyé ni¢ pod ptytka prowadnika nici (4)

przewlec ni¢ przez ostone podciggacza nici —
oznaczong na zielono (5)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici — z prawej
strony (6)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici na igielnicy —
z prawej strony (7)

przekrecajgc pokretto reczne ustawi¢ znacznik
‘[T na pokretle na wysokosci znacznika m=m na
boku przedniej pokrywy maszyny (8)

ustawi¢ dzwignie przetaczania igiet po prawej
stronie — prawa igta (9)

obnizy¢ do oporu dZzwignie nawlekania (10)
obiema rekoma popchng¢ ni¢ w obszar A (11)

przesungc¢ dziwignie nawlekania do géry — nic
automatycznie przejdzie przez oczko w igle (12)

wyciggnaé ni¢ na okoto 10cm, przeprowadzi¢ jg
pod stopka dociskowg i wyciggnac od tytu (13).
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Z] Lewa igta

Przed nawleczeniem

igly nalezy wytgczyc
A UWAGA zasilanie maszyny

(OFF-,0").

W celu nawleczenia nici lewej igty (bezowe
oznaczenia) nalezy:

zatozy¢ szpulke na bolec uchwytu szpulki
w sposOb pokazany na ilustracji obok

przetozy¢é ni¢ przez prowadnik znajdujacy sie
bezposrednio nad szpulka wyciagajac jg od tytu do
przodu (1)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici nr 1 (2)
utozyé ni¢ w rowku (3)
przetozyé ni¢ pod ptytka prowadnika nici (4)

przewlec ni¢ przez ostone podciggacza nici —
oznaczong na bezowo (5)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici — z lewej
strony (6)

przewlec ni¢ przez prowadnik nici na igielnicy —
z lewej strony (7)

przekrecajgc pokretto reczne ustawi¢ znacznik
‘[T na pokretle na wysokosci znacznika m=m na
boku przedniej pokrywy maszyny (8)

ustawi¢ dzwignie przetgczania igiet po lewej
stronie — lewa igta (9)

obnizy¢ do oporu dZzwignie nawlekania (10)
obiema rekoma popchng¢ ni¢ w obszar A (11)

przesungc¢ dziwignie nawlekania do géry — nic
automatycznie przejdzie przez oczko w igle (12)

wyciggnaé ni¢ na okoto 10cm, przeprowadzi¢ j3
pod stopka dociskowg i wyciggnac od tytu (13).
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W celu nawleczenia nici, ktére sg trudne do
przewleczenia przez otwory do nawlekania (w tym
nici wetnianych), zaleca sie uzycie specjalnego
nawlekacza chwytacza (stanowigcego element
wyposazenia maszyny) lub  dowigzania nici
wyczeskowej dtugosci okoto 30cm do koncéwki nici
wetniane] i przewleczenia tej dotozonej nici przez
otwor nawlekania do momentu gdy przejdzie przez
niego takze ni¢ wetniana.

Dodatkowo, przeplatacz chwytacza moze byc¢ takze
wykorzystywany do czyszczenia rurek.

Sposdb uzycia nawlekacza chwytacza:

— przesuna¢ diwignie przefaczania nawlekania
w kierunku wskazanym strzatka — przekrecic¢
pokretto reczne w kierunku do operatora do
momentu charakterystycznego klikniecia

— przewlec ni¢ przez pierscien nawlekacza

— recznie przetozyé przeplatacz przez chwytacz, az
wyjdzie z drugiego konca.

UWAGA

Przy tej operacji nie wolno naciskaé przycisku
regulacji powietrza.

Jezeli ni¢ gornego lub dolnego chwytacza zerwie sie
podczas operacji szycia, nalezy ponownie nawlec
maszyne. Konieczne jest wowczas zdjecie wszystkich
nici chwytaczy — tych zerwanych i niezerwanych.
Nastepnie nalezy ustawi¢ dZwignie nawlekania
w potozeniu do nawlekania i nawlec gérny i dolny
chwytacz.

Po zakonczeniu nawlekania gérnego i dolnego
chwytacza nalezy ustawi¢ diwignie z powrotem

w potozeniu wyjsciowym. W przeciwnym wypadku
nie bedzie mozliwe zamkniecie ostony chwytacza.

5 | Sposdb uzycia nawlekacza chwytacza

nawlekacz
chwytacza
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Szycie prdbne

Po  nawleczeniu nalezy = wykona¢  prébne
uruchomienie maszyny.

Aby najlepiej sprawdzi¢ prawidtowosé formowania
Sciegdw oraz naprezenie nici zaleca sie uzy¢ dwéch
warstw materiatu.

W celu wykonania prébnego przeszycia nalezy:
— zamkng¢ ostone (pokrywe) chwytacza

— wigczy¢ zasilanie maszyny (ON —,,1”)

— sprawdzi¢ czy gérny noz jest podniesiony

— opuscic¢ stopke dociskowg

— reka przytrzymujgc ni¢ z tytu stopki, docisngé
pedat maszynowy i wykona¢ operacje szycia
tworzgc 6-7cm tanicuszek

— palcami podnies¢ przednig cze$s¢  stopki
dociskowej i utozy¢ materiat pod stopka az do
goérnego noza

— wykonac operacje szycia
— na koncu szwu wykonad jeszcze 5-6¢cm taniicuszka

— utozy¢ fancuszek na ostrzu obcinacza nici
i wykonac ciecie.

tanicuszek to ni¢ uformowana na scieg, ale bez
materiatu.
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Regulacja naprezenia nici

Sprawdzenie efektu szycia

1 —nic¢ gérnego chwytacza (fiolet)
2 — ni¢ dolnego chwytacza (czerwien)
3 —ni¢ prawe;j igly (zielen)

4 —nic¢ lewej igly (bez)

Przy idealnie uformowanym S$ciegu, obie nici
chwytaczy spotykajg sie na krawedzi materiatu. Nici
iglowe tworzg proste Sciegi gwarantujgce rozciggliwy
i wytrzymaty szew.

W zaleznosci od rodzaju uzytego materiatu i nici,
konieczna moze by¢ regulacja naprezenia nici.

Naprezenie nici zalezy od biezgcych warunkow
szycia.

Idealne ustawienie naprezenia dla wiekszosci
materiatdow i rodzajow nici jest z zakresu od 3 do 5.
Zasada ta nie dotyczy jednak nici specjalnych takich
jak witdékna, nici nylonowe, wetniane, nici skrecone —
do obszywania dziurek na guziki (kordonek), nici
z peretkami lub inne nici dekoracyjne.

Nici dekoracyjne mozina nawleka¢ jedynie na
chwytacz przy czym ni¢ musi swobodnie przesuwac
sie przez oczko chwytacza.

Zakres regulacji naprezenia nici wynosi od 1 do 9.

W celu zmiany ustawienia naprezenia nici nalezy
przekreci¢ odpowiednie pokretto regulacyjne:

— w dot, aby zmniejszy¢ naprezenie

— w gbre, aby zwiekszy¢ naprezenie.
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Regulacja naprezenia nici

Pokretta regulacji naprezenia nalezy przekreca¢ o 1/4
lub pét numeru, a nastepnie wykonywac prébne
przeszycie w celu sprawdzenia prawidtowosci
ustawienia.

- L
il il il il
NI W WL
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Jezeli petelki tworzg sie na spodniej stronie
materiatu nalezy zwiekszy¢ naprezenie nici
A | gérnego chwytacza (fiolet) lub zmniejszyé B
naprezenie  nici  dolnego  chwytacza

(czerwien).

Jezeli petelki tworzg sie na wierzchniej
stronie  materiatu nalezy  zwiekszy¢
B | naprezenie nici dolnego  chwytacza
(czerwien) lub zmniejszy¢ naprezenie nici
gbérnego chwytacza (fiolet).

Jezeli prawa ni¢ igtowa tworzy petelki na
C | spodniej stronie materiatu nalezy zwiekszy¢
naprezenie nici prawej igly (zielen).

Jezeli lewa ni¢ igtowa tworzy petelki na
D | spodniej stronie materiatu nalezy zwiekszy¢
naprezenie nici lewej igty (bez).

Jezeli krawedZ materiatu zwija sie, obie nici
chwytaczy sg zbyt mocno naprezone i nalezy
zmniejszy¢ naprezenie nici dolnego (fiolet)
i gérnego (czerwien) chwytacza.

Jezeli materiat marszczy sie i $cigga podczas
F | szycia nalezy zmniejszyé naprezenie nici
prawej (zielen) lub lewej (bez) igty.
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Operacja szycia

1 | Wszywanie tasmy

Standardowa stopka dociskowa wyposazona jest
w prowadnik tasmy. Tasma moze by¢ wszywana
w szew w przypadku ubran z dzianiny lub materiatéw
rozciggliwych, aby zapobiec rozcigganiu.

W celu wszycia tasmy nalezy:

przekrecajgc pokretto reczne w kierunku do
operatora ustawi¢ igielnice w najwyiszym
potozeniu (znacznik 'TJ' na pokretle na wysokosci
znacznika mm  na boku przedniej pokrywy
maszyny)

podnies¢ stopke dociskowg

utozy¢ tasme pod stopka dociskowg i wsungé ja
ostroznie w szczeline na tasme

opuscic stopke dociskowa
przeszy¢ kilka sciegdw na tasmie
poluzowac srube nastawczg (A)

ustawi¢ prowadnik tasmy tak, aby pasowat do
szerokosci tasmy (B)

dokrecié sSrube nastawcza (A)

podnies¢ czubek stopki dociskowej i podtozy¢
materiat pod stopke

rozpoczac szycie.
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2 | Obszywanie / obrebianie

Maszyna posiada wbudowane urzadzenie do
obszywania (obrebiania), ktore umozliwia
obszywanie materiatu i tworzenie waskiego Sciegu
owerlokowego. Maszyna umozliwia wykonanie
$ciegu owerlokowego na krawedziach materiatéw
np. przy mankietach z jednoczesnym automatycznym
podwinieciem krawedzi do wewnatrz.

W celu przygotowania maszyny do obszywania
(obrebiania) nalezy:

— zainstalowac tylko prawg igte (1)

— pociaggnac pokretto przetaczania szerokosci sciegu
owerlokowego w kierunku do operatora, aby
cofng¢ pazur (2)

— ustawi¢ pokretto regulacji dolnego noza
w zakresie od 1 do 1.5 (3)

— w przypadku nici z wtdkien lub nici nylonowych,
wetnianych, ustawic¢ dtugosc sciegu w zakresie od
1do 1.5 (4).

Obszywanie / obrebianie (A)

Obszywanie (obrebianie) to system Sciegu, gdzie ni¢

gdérnego chwytacza nachodzi na krawedz materiatu. B

Eﬁ&fﬁ@iﬁ@iﬂﬂﬁﬂﬁ;ﬁ‘
Waski scieg owerlokowy (B) & N\
Waski $cieg owerlokowy to system S$ciegu, przy \

ktorym  szeroko$¢  szycia jest wezisza od
standardowe;j.
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Scieg owerlokowy okrecony z prawa igta
(szeroko$¢ od 3 do 7mm)

W celu wykonania $ciegu owerlokowego okreconego

z prawa igfa nalezy:

— zdjgcélews igte

— nawlec gérny i dolny chwytacz w identyczny
sposab jak przy standardowym nawlekaniu (2 igty,
4 nici).

Scieg owerlokowy okrecony z lewg igta
(szerokos¢ od 5 do 9mm)

W celu wykonania Sciegu owerlokowego okreconego

z prawa igta nalezy:

— zdjgé prawa igte

— nawlec gérny i dolny chwytacz w identyczny
sposab jak przy standardowym nawlekaniu (2 igty,
4 nici).

3 | Scieg owerlokowy 3-nitkowy, okrecony
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4 | Nasadka do przetaczania pomiedzy szyciem 2- i 3-nitkowym

Specjalng nasadke do przetgczania pomiedzy szyciem
2- i 3-nitkowym nalezy wykorzysta¢ w przypadku
tworzenia Sciegu owerlokowego na 2 igty, $ciegu
ptaskiego lub 2-nitkowego obszycia.

W tym celu nalezy:

— wylaczy¢ zasilanie maszyny (OFF —,0”)

— docisng¢ w lewo nasadke zamontowang na

[EHLL

s

1
\ I

gérnym chwytaczu | NL:‘
7 | |~J._
— sprawdzi¢ czy wystajacy element nasadki znajduje §4 31
sig w otworze w gérnym koricu chwytacza. Al ”HJ i @

W powyzszej sytuacji, ni¢ géornego chwytacza nie jest
podawana. Podawana jest natomiast ni¢ dolnego
chwytacza do tworzenia sciegdéw 2-nitkowych.
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5 | Scieg kryty 3-nitkowy (ptaski)

W celu wykonania s$ciegu krytego 3-nitkowego

(ptaskiego) nalezy:

— wyfaczy¢ gérny néz (1)

— uzyé nici dekoracyjnej jako nici gdrnego
chwytacza (ni¢ z wtdkna jest najlepsza jako nic
igtowa i ni¢ dolnego chwytacza; mozna takze uzy¢
nici wyczeskowej)

— ustawi¢ naprezenie nici oraz zgdang dtugosé
Sciegu (3)

skala na pokrettach _lewej/ prawej igly 1-3
regulacji goérnego chwytacza 1-5
naprezenia nici

dolnego chwytacza 7-9

pokretto regulacji dtugosci Sciegu 2-2.5

— uzyc¢ tylko jednej igty — lewej lub prawe;j:
— w przypadku lewej igly, tworzony jest
szeroki $cieg (5-9mm)
— w przypadku prawej igly, tworzony jest
waski Scieg (3—-7mm)

— ztozy¢ materiat na dwa i wykonac¢ operacje szycia
przy biezgcym ustawieniu szerokosci Sciegu
— po zakonczeniu szycia, roztozy¢ materiat.

e

AN

T
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6 | Zrywanie nici podczas szycia

W przypadku zerwania nici podczas operacji szycia
nalezy natychmiast zakonczyé szycie pod katem
i wyjgé materiat. Nastepnie nalezy ponownie nawlec
maszyne.

Jezeli podczas operacji szycia zerwie sie ni¢ gérnego
lub dolnego chwytacza, réwniez nalezy ponownie
nawlec maszyne. Konieczne jest wowczas takze
zdjecie wszystkich nici chwytaczy — tych zerwanych
i niezerwanych. Nastepnie nalezy ustawi¢ diwignie
nawlekania w potozeniu do nawlekania i nawlec
gorny i dolny chwytacz.

Najpierw nalezy nawleka¢ chwytacz, a dopiero
potem igty.

Operacje szycia nalezy ponownie rozpoczgc
w odlegtosci 2-3cm do przodu.

7 l Odpruwanie sciegow

Petelki (C) nalezy obcig¢ przy pomocy ostrych
nozyczek, a nastepnie pociggnaé nic igtowa (D), aby
odpruc sciegi.
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8 | Zabezpieczanie koncéwek nici na poczatku i na koncu szycia

Sciegi owerlokowe moga sie rozplatywaé (rozpruwad) jezeli nici nie zostang odpowiednio zabezpieczone na
poczatku i na koricu szycia. Dlatego tez konieczne jest zabezpieczenie korncdwek nici.

Zabezpieczanie koncowek
nici na poczatku szycia

W celu zabezpieczenia korcowek nici na poczatku

szycia nalezy:

— wyciggnac tancuszek utworzony na poczatku
szycia na 3—4cm (1)

— przeszy¢ materiat na 2 lub 3 sSciegi

— opuscic igte i podniesé stopke dociskowg

— rozciggngé tancuszek tak, aby ustawi¢ go
pomiedzy stopkag dociskowg i materiatem z lewe;j
strony (4)

— opusci¢ stopke dociskowg i przeszy¢ tancuszek na
materiale.

Aby nie przeszywac tanicuszka na materiale mozna
wykonaé diuzszy tancuszek na poczatku i korncu
szycia, a nastepnie zawigza¢ na nim supet lub
podtozy¢ go pod szew przy pomocy igty do wetny.
Jezeli Sciegi bedg sie ze sobg krzyzowa, tancuszek
zostanie automatycznie zabezpieczony.
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Zabezpieczanie koncowek nici
na koncu szycia

W celu zabezpieczenia koncéwek nici na koncu szycia
nalezy:

zatrzymac igte na koricu materiatu

podnies¢ igte (2)

podnies¢ stopke dociskows (3)

odwrdci¢ materiat gérg do dotu (4)

opusci¢ igte ustawiajac jg tak, aby weszta
w zewnetrzng krawedz wykonczonego szwu
opusci¢ stopke dociskowg

wykonaé operacje szycia tworzac tancuszek na
2 lub 3 Sciegi i zwracajgc uwage, aby wykonczony
szew nie dotknat do gérnego noza (6)

wyjgé materiat

zabezpieczy( fancuszek.

R
RIS
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Zabezpieczanie koncéwek nici
za pomocg igty do wetny (A)

Na poczatku i na koricu szycia nalezy utworzy¢ 2—3cm
tancuszka i przy pomocy igty do wetny umiescic¢
tancuszek w wykorczonym szwie.

Zabezpieczanie koncéwek nici
za pomoca kleju
do wyrobodw rekodzielniczych (B)

Niewielkg ilos¢ kleju do wyrobow rekodzielniczych
nalezy natozy¢ na podstawe faniicuszka na materiale.
Po wyschnieciu kleju nalezy odcig¢ nadmiar
tancuszka.

Zabezpieczanie koncowek nici
poprzez zawigzanie supetka (C)

Nalezy zwigza¢ wszystkie nici razem i zrobié¢ supetek
jak najblizej materiatu. Nastepnie nalezy odcigé
nadmiar nici.
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Konserwacja

1 | Czyszczenie i oliwienie

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub oliwienia maszyny nalezy wyfaczyé
UWAGA zasilanie maszyny (OFF — ,0”) i wyciggnaé wtyczke przewodu zasilajgcego

z gniazda sieciowego.

Podczas szycia, pyt i Scinki gromadzg sie w i na
maszynie. Dlatego tez urzgdzenie nalezy regularnie
czyscié.

Pyt i $cinki gromadzg sie w szczegdlnosci w obszarze
ptytki Sciegowe] i dolnego noza. Okresowo nalezy
czysci¢ obszar (A).

Do czyszczenia rurek gornego i dolnego chwytacza
stfuzy nawlekacz chwytacza stanowigcy element
wyposazenia maszyny.

W kluczowych czesciach, maszyna wykonana zostata
ze specjalnych materiatow. W miejsca przedstawione
na ilustracji obok nalezy zaaplikowa¢ 1 lub 2 krople
oleju.

Srodki ostroznosci

Jezeli smar lub olej dostanie sie do oczu lub skdry nalezy natychmiast doktadnie przemy¢ wodg miejsca
kontaktu. W przypadku potkniecia oleju lub smaru, nalezy natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Olej nalezy przechowywadé w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Zuzyty olej nalezy utylizowac zgodnie z odpowiednimi przepisami prawa krajowego.

Przed otworzeniem

ptytki podawania
UWAGA materiatu nalezy
wytaczyé zasilanie

maszyny (OFF —,,0”).

W celu wyczyszczenia maszyny pod ptytka
podawania materiatu nalezy otworzy¢ ptytke
popychajgc ja w lewo. Aby zamkngé ptytke nalezy
popchnac jg w kierunku do maszyny.
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2 l Wymiana noza

Dolny ndz wykonany jest ze specjalnie utwardzanego materiatu i dlatego przy normalnej pracy maszyny nie
powinien sie zuzywac i wymagaé wymiany. Jezeli jednak czubek noza utamie sie, nalezy niezwtocznie

wymienié¢ néz na nowy. Noze gérne i dolne dostepne sg w autoryzowanych centrach sprzedazy maszyn.

Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

maszyna nie szyje

ostona chwytacza lub ptytki
podawania sg otwarte

przetgcznik zasilania nie jest
wiaczony

przewadd zasilajacy nie jest
prawidtowo podtgczony

zamkngac ostone

ustawié przetgcznik zasilania
na ,l”

sprawdzié podtaczenie

materiat nie jest rwno podawany

transport dyferencjalny jest
nieprawidtowo ustawiony

docisk stopki jest zbyt staby

sprawdzi¢ ustawienie transportu
dyferencjalnego

ustawié prawidtowy docisk stopki

ni¢ zrywa sie

naprezenie nici jest zbyt duze
w stosunku do rodzaju
zastosowanych nici

maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

igty nie sg prawidtowo
zainstalowane

uzyte zostaty nieprawidtowe igty

zmniejszy¢ naprezenie nici

ponownie nawlec maszyne

umiescic igty do oporu w zacisku
ustawiajac je ptaska strong
do tytu

zatozy¢ igty 130/705H lub JLx2

igty tamiag sie

igty sg wygiete, stepione lub
uszkodzone

igty nie sg prawidtowo
zainstalowane

materiat jest ciggniety podczas
szycia

wymienic igty

umiescic igty do oporu w zacisku
ustawiajac je ptaska strong
do tytu

prowadzi¢ materiat ostroznie
przytrzymujac go obiema rekoma

Sciegi sg przepuszczane
(przeskakuja)

igty sg wygiete lub stepione
uzyte zostaty nieprawidtowe igty

docisk stopki jest zbyt staby

wymieni¢ igty
zatozy¢ igty 130/705H lub JLx2

ustawié prawidtowy docisk stopki
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Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

formowane Sciegi nie sg idealne

nié nie jest prawidtowo
nawleczona wokét naprezaczy

ni¢ zakleszczyta sie
maszyna nie jest prawidtowo
nawleczona

sprawdzi¢ sposdb nawleczenia
maszyny

podnies¢ stopke dociskowg

i pociggnac nic¢

sprawdzi¢ Sciezke nawleczenia
kazdej nici

szwy sg rurkowane
(w przypadku dzianin)

materiat jest ciggniety podczas
szycia

docisk stopki jest zbyt duzy

transport dyferencjalny jest
nieprawidtowo ustawiony

prowadzi¢ materiat ostroznie
przytrzymujac go obiema rekoma

zmniejszy¢ docisk stopki

ustawi¢ warto$¢ transportu
dyferencjalnego na N-2

SZWY sie marszczg

naprezenie nici iglowej jest zbyt
duze

transport dyferencjalny jest
nieprawidtowo ustawiony

zmniejszy¢ naprezenie nici igtowej

ustawié wartosc¢ transportu
dyferencjalnego na 0.7-N

krawedzie materiatu zwijajg sie

zbyt duzo materiatu przy
formowaniu Sciegu

naprezenie nici jest zbyt duze

dzwignia wyboru sSciegu
ustawiona jest na obszywanie

zmniejszy¢ szerokos$¢ ciecia

zmniejszy¢ naprezenie nici

ustawié dzwignie w potozeniu
na Scieg owerlokowy

petelki nici sg zbyt luzne

niewystarczajgca ilos¢ materiatu
przy formowaniu $ciegu

zwiekszy¢ szeroko$¢ ciecia

silnik nie pracuje prawidtowo

silnik pracuje gtosno
silnik w ogdle sie nie zatacza
iskry sg nienaturalnie duze

wymienié¢ szczoteczki weglowe

UWAGA

Szczoteczki weglowe dostepne sg
w autoryzowanych centrach
sprzedazy maszyn.

nie mozna nawlec oczka igty

znacznik ‘TJ na pokretle nie
znajduje sie na wysokosci
znacznika wm na boku przedniej
pokrywy maszyny

przekrecajgc pokretto reczne
ustawi¢ znacznik [ na pokretle
na wysokosci znacznika ‘mm na
boku przedniej pokrywy maszyny

nie mozna nawlec gérnego
i dolnego chwytacza

gdy pokretto reczne nie jest
zablokowane

gdy ni¢ nie jest wsadzona w otwor
nawlekania

gdy ni¢ nie zwisa luzno przed
otworem nawlekania

gdy nic jest zakleszczona

gdy rura jest zatkana scinkami

podnies¢ dZzwignie przetaczania
nawlekania i przekreci¢ pokretto
reczne, aby je zablokowac

przewlec ni¢ przez otwor
nawlekania na 1-2cm

zluzowad nié przed otworem

usunac ni¢ z zakleszczenia

wyczyscic rurke za pomoca
nawlekacza chwytacza
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Parametry techniczne

Scieg owerlokowy

2-igtowy, 2-chwytaczowy, 4-nitkowy

ze zintegrowanym sciegiem zabezpieczajgcym

1-igtowy, 2-chwytaczowy, 3-nitkowy scieg obszywajacy, ptaski
1-igtowy, 1-chwytaczowy, 2-nitkowy Scieg obszywajgcy, ptaski
2-igtowy, 1-chwytaczowy, 3-nitkowy Scieg super rozciagliwy

System igiet

SCHMETZ 130/705H lub JLx2

Szerokosé szwu

5—-7mm (3/2-nitkowy owerlok)
7-9mm (4-nitkowy $cieg owerlokowy, 3/2-nitkowy Scieg owerlokowy,
3-nitkowy Scieg super rozciggliwy)

Dtugos¢ Sciegu

1-4mm

Transport dyferencjalny

bez marszczenia / Sciggania: 0.7-N
bez falowania lub rurkowania dzianin: N-2

Waznios stopki dociskowej

5mm

Pokretfo reczne

normalny kierunek obrotéw: do przodu

Predkos¢ szycia

do 1 500 $cieg./min.

Ciezar

9kg

Wymiary

330mm (szer.) x 280mm (gtebokos¢) x 310mm (wys.)

Pedat maszynowy

KD-1902 (tylko w USA i Kanadzie)
KD-2902 (220-240V)
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Dodatkowe akcesoria

stopka do sciegu slepego (krytego)

stopka do wszywania tasmy

stopka do wszywania gumki

stopka do wszywania
sznurka peretek / koralikow

stopka do wszywania sznurka

stopka do marszczenia

Akcesoria dostepne sg w autoryzowanych centrach sprzedazy maszyn.
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