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WAŧNE:  

UwaŨnie, ze zrozumieniem przeczytaj 

wszystkie zasady bezpieczeŒstwa przed 

uŨyciem maszyny Zachowaj tň instrukcjň 

dla przyszğego uŨytku.  

  

 



 
 
 

 

  



 
 

ñWAŧNE INSTRUKCJE BEZPIECZEőSTWAò 
UŨywajŃc urzŃdzeŒ elektrycznych, naleŨy zawsze przestrzegaĺ podstawowych zasad bezpieczeŒstwa, ğŃcznie z poniŨszymi.  
Przeczytaj cağŃ instrukcjň przed uŨyciem owerlokowej maszyny do szycia. 

ñNIEBEZPIECZEőSTWO!________ W celu zmniejszenia ryzyka poraŨenia prŃdem.ò 

1. Nigdy nie naleŨy pozostawiaĺ podğŃczonego urzŃdzenia bez nadzoru. 
2. Zawsze odğŃczaj urzŃdzenie od Ŧr·dğa zasilania natychmiast po uŨyciu i przed czyszczeniem. 
3. Zawsze odğŃczaj przed wymianŃ lamp. ZastŃp Ũar·wkň tym samym typem: maks. 15W (120V), maks. 10W(220-240V) dla modelu MCS-1500. 

ñOSTRZEŧENIE!________ W celu zmniejszenia ryzyka poparzeŒ, poŨaru, poraŨenia prŃdem lub obraŨeŒ.ò 

 1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Zachowaj szczeg·lnŃ ostroŨnoŜĺ, gdy urzŃdzenie jest uŨywane przez lub przy dzieciach i 

chorych.  2. UŨywaj maszyny wyğŃcznie zgodnie z przedstawionym w instrukcji przeznaczeniem. UŨywaj tylko dodatk·w zalecanych przez 

producenta,   zgodnie ze wskazaniami instrukcji. 
3. Nigdy nie uŨywaj maszyny, jeŜli ma uszkodzony przew·d lub wtyczkň, nie dziağa wğaŜciwie, zostağa upuszczona, uszkodzona lub wpadğa do    

wody. PrzekaŨ maszynň do najbliŨszego autoryzowanego punktu sprzedaŨy/naprawy do sprawdzenia, naprawy lub modyfikacji 

(mech./elektr.). 
4. Nigdy nie uŨywaj urzŃdzenia z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. ChroŒ otwory wentylacyjne maszyny i pedağu kontrolnego   przed 

nagromadzeniem kğaczk·w, kurzu i Ŝcink·w materiağu. 
5. Trzymaj palce z dala od poruszajŃcych siň czňŜci. Okolice igğy i noŨa maszyny wymagajŃ zachowania szczeg·lnej ostroŨnoŜci. 
6. Zawsze uŨywaj wğaŜciwej pğytki Ŝciegowej. Zğa pğytka moŨe spowodowaĺ zğamanie igğy. 
7. Nie uŨywaj wygiňtych igieğ. 
8. Nie ciŃgnij i nie pchaj materiağu w czasie szycia. MoŨe to spowodowaĺ odchylenie igğy i doprowadziĺ do jej zğamania. 
9. WyğŃcz mazynň nastwiajŃc jŃ na "0" przy wykonywaniu jakichkolwiek modyfikacji w okolicach igğy, takich jak nawlekanie igğy, zmienianie igğy,   

nawlekanie sczepiarki, zmienianie stopki itp. 
10. Zawsze odğŃczaj maszynň od Ŧr·dğa zasilania przed usuniňciem pokryw, kiedy pokrywy sŃ otwarte by unieŜĺ n·Ũ lub nawlec sczpiarkň, 

przed   naoliwianiem lub wykonywaniem innych czynnoŜci serwisowych wspomnianych w instrukcji. 
11. Nigdy nie wkğadaj ani nie upuszczaj niczego do Ũadnego z otwor·w. 
12. Nie uŨywaĺ na zewnŃtrz. 
13. Nie uŨywaj w miejscach, w kt·rych stosowane sa produkty w aerozolu lub gdzie dostarczany jest tlen. 
14. W celu wyğŃczenia ustaw wszystkie kontrolki na "O", a nastňpnie wyjmij wtyczkň z gniazdka. 
15. Nie odğŃczaj przez ciŃgniňcie kabla. W celu odğŃczenia chwyĺ wtyczkň, nie przew·d. 
16. Kiedy maszyna nie jest uŨywana, powinna byĺ odğŃczona od Ŧr·dğa prŃdu. 
17. W razie uszkodzenia przewodu musi on zostaĺ zastŃpiony przez specjalny kabel w najbliŨszym autoryzowanym punkcie sprzedaŨy/naprawy. 
18. UrzŃdzenie jest wyposaŨone w podw·jnŃ izolacjň (poza USA/KanadŃ). 
  UŨywaj tylko identycznych czňŜci zamiennych (patrz instrukcje serwisowania urzŃdzeŒ z podw·jnŃ izolacjŃ). 
19. JeŜli olej dostanie siň do oczu, natychmiast spğucz go wodŃ. JeŜli przez pomyğkň poğkniesz olej, natychmiast skonsultuj siň z lekarzem. 

ñSERWISOWANIE PRODUKTčW Z 
PODWčJNł IZOLACJłò 
W produktach z podw·jna izolacjŃ zamiast uziemienia stosuje siň dwa systemy izolacji. UrzŃdzenia nie sŃ wyposaŨone w Ũadne Ŝrodki 

uziemiania, nie powinny one teŨ byĺ dodawane do produktu. Serwisowanie urzŃdzeŒ z podw·jnŃ izolacjŃ wymaga niezwykğej ostroŨnoŜci 

i znajomoŜci system·w i powinno byĺ wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel. CzňŜci zamienne muszŃ byĺ identyczne z 

wystňpujŃcymi w produkcie. UrzŃdzenie jest oznaczone sğowami PODWčJNA IZOLACJA lub PODWčJNIE IZOLOWANE. 

Ten symbol  r·wnieŨ moŨe siň pojawiĺ na produkcie. 

ñZACHOWAJ INSTRUKCJŇò 

Ta owerlokowa maszyna do szycia jest przeznaczona wyğŃcznie do uŨytku domowego.   

2 



 
 
 

Zasady bezpieczeŒstwa   
Podczas uŨytkowania maszyny naleŨy przestrzegaĺ podstawowych zasad bezpieczeŒstwa.  

Przed przystŃpieniem do pracy naleŨy dokğadnie zapoznaĺ siň z InstrukcjŃ obsğugi urzŃdzenia.  

W Instrukcji zastosowano dwie kategorie oznaczeŒ wskazujŃcych stopieŒ niebezpieczeŒstwa:   

  

       
OSTRZEŧENIE   

Potencjalne zagroŨenie dla Ũycia lub zdrowia w przypadku nieprawidğowej obsğugi i/lub 
konserwacji maszyny.  

  

  UWAGA   

MoŨliwoŜĺ urazu ciağa w stopniu Ŝrednim lub nieznacznym w przypadku nieprawidğowej 
obsğugi i/lub konserwacji maszyny.  

ObjaŜnienie oznaczeŒ graficznych oraz etykiet ostrzegawczych:  

  

 NiebezpieczeŒstwo   

(bez wzglňdu na  
rodzaj)  

 Ryzyko poraŨenia 
prŃdem  

  

  

 Ryzyko poŨaru   
  

  

 Ryzyko urazu 
ciağa 

  

 Zakaz 

wykonywania 

czynnoŜci                  

(bez wzglňdu na      
rodzaj)   

 
Zabrania siň 

rozmontowywania 

i przerabiania  

  

   
Nie podkğadaĺ  
palc·w pod igğň   

  

  

 Nie oliwiĺ   

  

   Zachowaj  

 ostroŨnoŜĺ  

  

 WyciŃgnij wtyczkň 

z gniazda  

sieciowego   
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NaleŨy pamiňtaĺ o odpowiednim dopasowaniu igğy, nici i szytego materiağu. Szycie bardzo ciňŨkiego (grubego) 

materiağu np. dŨinsu, za pomocŃ cienkiej igğy (o rozmiarze #11 lub wyŨszym) spowoduje zğamanie igğy.  

   

Pozostağe Ŝrodki ostroŨnoŜci  

  

 

 

Å   NaleŨy zadbaĺ o wğaŜciwŃ temperaturň  
otoczenia podczas pracy maszyny: 5 Ѿ  ï   40 Ѿ .   

JeŨeli temperatura bňdzie nadmiernie niska,  
maszyna nie  bňdzie   pracowaĺ prawidğowo.   

  

ǒ   Maszyna nie moŨe byĺ naraŨona na  
bezpoŜrednie dziağanie promieni  
sğonecznych oraz prz echowywana w  
wilgotnym pomieszczeniu     

  

ǒ   Nie wolno wycieraĺ maszyny rozpuszczalnikami  
np.  r ozcieŒczalnikiem .   

JeŨeli maszyna zabrudzi  
siň naleŨy nalaĺ niewielkŃ  
iloŜĺ neutralnego  
detergentu na miňkkŃ  
Ŝciereczkň i delikatnie  
wytrzeĺ zabrudzenie.   
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BezpieczeŒstwo uŨytkowania ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 1-4  
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Przygotowanie maszyny   

 MontaŨ stojaka na nici ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 8  

  Mocowanie uchwyt·w szpulki ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 8                            

Niĺ, stoŨki, szpulki ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 8 
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    Sieĺ na szpulki ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 8  

    Instalacja regulatora noŨnego ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 9  

UŨywanie maszyny   

Przycisk wğŃczania/wyğŃczania        
maszyny/oŜwietlenia ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 9 
Dwustopniowy podnoŜnik stopki 
dociskowej ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ10 
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Nawlekanie  

Przygotowanie do nawlekania ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 13  
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Nawlekanie sczepiacza Ŝciegu 
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Pr·bne szycie, NaprňŨenie nici  
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   Regulacja i ustawienia   
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   śruba regulacji docisku stopkiĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ23  

  Transport r·Ũnicowy ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 24  

Regulacja transportu r·Ũnicowego ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 25  
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       Szycie Ŝciegiem drabinkowym   

Zabezpieczanie szw·w ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 27  
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Pğytka przedğuŨajŃca z liniami szw·w ĿĿĿĿĿĿ 27 
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Pğaski szew ğŃczŃcy ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 28  

Krawňdzie z gumkŃ ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 29  

G·rne Ŝciegi / prŃŨkowane / opaski ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 30  

ścieg dekoracyjny  ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 30  

  Szycie Ŝciegiem ğaŒcuszkowym  

   Zabezpieczanie Ŝcieg·w  ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 31  

Rozpruwanie szw·w ĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿĿ 31  
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13   12   

11   

8   27     
9   25   

10   
6   14   

15   

5   18   16   

4   

24   3   
23   19   

17   

20   

21   

22   
                 2          

1   
26   
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Elementy maszyny 

1. Pokrywa sczepiarki   

2. Pğytka przedğuŨajŃca 

3. Pğytka podawania materiağu 

4. Pğytka Ŝciegowa   

5. Stopka 

6. Lampa 

7. Pokrywa prowadnicy nici 

   8. Pokrňtğo naprňŨenia nici lewej igğy 

   9. Regulator napiňcia nici gğ·wnej 

             10. Pokrňtğo naprňŨenia nici prawej igğy 

             11. Wysuwany prňt wspierajŃcy 

             12. Prowadnik nici   

             13. Otwarty prowadnik nici 

             14. Bolec uchwytu szpulki 

             15. StoŨek antywibracyjny 

             16. Styropianowa uszczelka 

             17. Trzymaki szpul 

             18. Regulator dğugoŜci Ŝciegu 

             19. Pokrňtğo transportu r·znicowego 

             20. Koğo rňczne 

             21. Gniazdo zasilania 

             22. WğŃcznik maszyny / oŜwietlenia 

             23. PodnoŜnik stopki 

             24. Zacisk igğy 

             25. Uchwyt do przenoszenia 

             26. Diagram nawlekania 

             27. śruba regulacji regulatora obrot·w 

Widok z otwartŃ pğytkŃ materiağowŃ 
1. Sczepiacz auto-nawlekania 

2. Regulator naprňŨenia nici  

3. Schemat przepğywu dla nici dolnej 

4. Obcinacz nici  

6 



 

    

  

 

 
 

 
 
 

     

  

7   

8   
2   

9   

3   

4   

5   

10   

6   

1   

Akcesoria 

1. Regulator obrot·w 

2. Zestaw igeğ 130/705H 

3. Nakrňtki szpulki 

4. Pňseta 

5. Pňdzelek do czyszczenia 

6. Siatka 

7. śrubokrňt 

8.Torba z akcesoriami 

9. Pokrywa przeciwpyğowa 

10. Stopka dociskowa do Ŝciegu ğaŒcuszkowego 

(WyposaŨenie dodatkowe) 
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Elementy maszyny 



 

 

 
 

  
  
  
  
  

   

   
 

B   

MontaŨ stojaka na nici   

A   

 
Mocowanie   uchwyt·w   szpulki   

Zamontuj osobno zapakowane uchwyty szpulek (kaŨdy na 2  

szpulki) do stağego uchwytu szpulek.   

  
  
  
  
  
  
  
  

WysuŒ prňt podtrzymujŃcy do koŒca.   Obracaj stojak aŨ  

stopper (A) wyda klikniňcie.  UmieŜĺ prowadnik nici na  

koŒcu prňta podtrzymujŃcego tak, by strzağka na  

prowadniku byğa skierowana do produ (B).   
  

Przygotowanie maszyny 

Sieĺ na szpulki  
 JeŨeli nici wyŜlizgujŃ siň i 
skrňcajŃ naleŨy nağoŨyĺ na 

szpulki specjalne siatki 

stanowiŃce element 

wyposaŨenia maszyny. 

Szpulki domowe 

Gdy uŨywasz szpulek 

domowego uŨytku,  zdemontuj 

stoŨki antywibracyjne.  

UmieŜĺ szpulkň na uchwycie 

szpulki tak, by wyŨğobienie 

byğo na dole i nağ·Ũ nakrňtki 

szpulkowe zaokrŃglonŃ 

czňŜciŃ w d·ğ. 

8 

Niĺ/stoŨki/szpulki 

Podczas szycia szpulkŃ duŨŃ, 

stoŨek antywibracyjny naleŨy 

korzystaĺ z szerszŃ krawňdziŃ, 

w dolnej czňŜci uchwytu szpulki.   

DuŨe szpulki 

Do szpulek o duŨej Ŝrednicy  

wewnňtrznej umieŜĺ stoŨek 

antywibracyjny do g·ry nogami. 



 

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ñOSTRZEŧENIEò 

  

 

 

 

 

 

 

      

  

  

 

  
PrzeğŃcznik zasilania oraz oŜ wietlenia     

PrzeğŃcznik zasilania oraz wğŃczania oŜwietlenia jest wygodnie  
umiejscowiony po stronie  koğa   rňcznego .     

                                                                                 
                                                                                0  =  zasilanie  i oŜwietlenie  wyğŃczone   

                                                                               I =  zasilanie   i oŜwietlenie   wğŃczone    

Przygotowanie maszyny 

Pedağ  maszynowy
  

  posiada  spolaryzowanŃ  wtyczkň   

(jedna blaszka jest szersza od drugiej). 

W celu zmniejszenia ryzyka poraŨenia prŃdem, w jeden spos·b 

pasowağa do spolaryzowanego gniazda   sieciowego.  

JeŨeli wtyczka nie wchodzi idealnie w spolaryzowane gniazdo, 

naleŨy jŃ ustawiĺ odwrotnie. JeŨeli nadal nie pasuje do gniazda, 

naleŨy  skontaktowaĺ  siň  z  elektrykiem  w  celu  wymiany  

spolaryzowanego gniazda na odpowiedni model. 

Nie moŨna modyfikowaĺ wtyczki przewodu pedağu maszynowego.  

(dotyczy tylko USA i Kanady) 
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B   

A   

Instalacja regulatora noŨnego 

PodğŃcz regulator obor·w do gniazda w maszynie (A).  

Dalej, podğŃcz regulator obor·w do gniazda zasilajŃcego (B).  
Poğ·Ũ stopň na regulatorze obrot·w. NaciŜnij mocniej (gğňbiej) 

by zwiňkszyĺ prňdkoŜĺ szycia. NaciŜnij sğabiej (pğycej) by 

zmniejszyĺ prňdkoŜĺ szycia. 



 

 

         

 

 

 

 

 

                                               

                                                                      

 

  
 E  F  

 

                                                            

 UWAGA 

Gdy stopka dociskowa jest podniesiona (poğoŨenie B), 

wszystkie      naprňŨacze sŃ zwolnione dziňki czemu ğatwiej 

jest nawlec maszynň. 

Wymiana stopki dociskowej   

     Upewnij siň, Ũe wyğŃczyğeŜ maszynň.   

   .Obr·ĺ koğo rňczne tak, by igğy byğy w najwyŨszej   pozycji ה                    

   . UnieŜ   stopkň ה                        
   .WciŜnij punkt ( C ) , przedstawiony na rysun ku, by zwolniĺ   stopkň ה                    

    . U staw podnoŜnik stopki w najwyŨszym poğoŨeniu ( B ) ה        
              Dalej zdejmij stopkň wyciŃgajŃc jŃ w lewo.   

  Ustaw nowŃ stopkň dociskowŃ pod wağkiem  ï   rowek w ה
wağku  powinien znajdowaĺ siň idealnie w linii ze  sworzniem  
stopki   dociskowej   ( D ).   

     .OpuŜĺ  dŦwigniň  ï stopka dociskowa sprzňgnie siň automatycznie ה        
  

  
  

-   Stopka dociskowa do szyʩia Ŝciegiem drabinkowym   ( E )   

-   Stopka dociskowa do szyʩia Ŝciegiem ğaŒcuszkowym  ( F ) .     
( WyposaŨenie dodatkowe )     

D   

C   

1009 
  

UŨywanie maszyny 

B 

A         

W celu podniesienia stopki dociskowej naleŨy przesunŃĺ 
dŦwigniň podnoŜnika do g·ry aŨ machanizm zaskoczy (A). 
Aby ustawiĺ stopkň na maksymalnej wysokoŜci i utrzymaĺ jŃ 
w tym miejscu zapewniajŃc wiňkszy przeŜwit nad pğytkŃ 
ŜciegowŃ naleŨy przesunŃĺ dŦwigniň podnoŜnika do              
oporu ï do poğoŨenia (B). 
Gdy stopka dociskowa jest podniesiona (dŦwignia podnoŜnika 

znajduje siň w poğoŨeniu (A) lub (B), przednia czňŜĺ stopki jest 

r·wneŨ automatycznie uniesiona. 

Dwuetapowy podnoŜnik stopki 

10 

(WyposaŨenie dodatkowe) 



 

    

Pokrywa sczepiacza   
Uwaga, wyğŃcz maszynň, poruszajŃce czňŜci!   

By otworzyĺ pokrywň sczepiacza pociŃgnij 

dŦwigniň otwierania pokrywy sczepiacza w prawo i 

wychyl pokrywň do siebie.  

By zamknŃĺ pokrywň sczepiacza pchnij pokrywň do 

g·ry i wciŜnij jŃ.  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

  

  Uwaga, wyğŃcz maszynň,   poruszajŃce czňŜci!   
       Otwieranie: Popchnij pğytkň w lewo.     
        Zamykanie:     Lekko popchnij pğytkň w prawo.     

Przycisk bezpieczeŒstwa: Maszyna nie pracuje, gdy pğ ytka materiağowa  
jest otwarta .     

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

Koğo rňczne     

Normalny kierunek obrotu  koğa rňcznego jest przeciwny do kierunku  

ruchu wskaz·wek zegara.   

Pğytka materiağowa 
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UŨywanie maszyny 



 

 

  

                                 

 

 

 

 

 

Wymiana igieğ     

  WyğŃcz maszynň (pozycja wyğŃcznika "O") i odğŃcz jŃ od Ŧr·dğa   ה

zas ilania.     

   .Obr·ĺ koğo w swoja stronň aŨ do cağkowitego uniesienia igieğ ה   

   . O puŜĺ   stopkň   dociskowŃ ה     

    Przy pomocy mağego Ŝrubokrňta ( A )  poluzuj Ŝruby ה

   UŨycie   dziurki   mocowania   igğy   ( B )   znajdujŃcej   siň   na   pňdzelku   pomoŨe ה
w 

      
wymianie   igğy.   

   Wğ·Ũ igğň w   zacisk igğy ( C) ה

     .Dokrňĺ Ŝrubň uchwytu   igğy ה        
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

Systemy igeğ 

  

B   

C   

A   

UŨywanie maszyny 
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 130/705H (Domowe igğy)ה

 .UŨyj Rozmiar igğy No.70-90 (11-14)ה

 

 



 

    

 

Przygotowanie do nawlekania    

  .W celu nawleczenia maszyny naleŨy wyğŃczyĺ zasilanie maszyny (OFF- óôOôô)ה

Å WciŃgany drŃŨek podtrzymujŃcy z prowadnikiem nici musi byĺ maksymalnie uniesiony.  
Å Otw·rz pokrywň sczepiacza i pğytkň materiağowŃ.     

Å Obr·ĺ koğo rňczne maksymalnie w lewo.  
Å UnieŜ stopkň Ũeby rozğadowaĺ napiňcie.  

 
  

 

      

 

Prowadnik nici 

Przeğ·Ũ   niĺ przez dwie szczeliny,   Ũeby utworzyĺ   s-pňtlň.   
  

  
  

  
  

  
  

  

NaprňŨenie nici   

Niĺ   musi leŨeĺ miňdzy  dyskami   naprňŨajŃcymi.   By   

poprawnie   zağoŨyĺ   niĺ   miňdzy   dyskami   naprňŨajŃcymi,   
pociŃgnij   niĺ   lekko obiema   rňkoma.     

  

  

Nawlekanie 

Å bŀƧǇƛŜǊǿ ƴŀǿƭŜƪŀƧ ǎŎȊŜǇƛŀŎȊ ŀ ŘŀƭŜƧ ƛƎƱȅΦ 
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1   

2   
3   

Nawlekanie sczepiacza do szycia Ŝciegiem   

drabinkowym   ( fiolet owy )   

  
Å  WyğŃcz maszynň (pozycja wyğŃcznika "O") 

  

UmieŜĺ szpulkň na bolcu uchwytu szpulki, jak na rysunku. 
  

(1) 
  
UnieŜ niĺ ze szpulki i wğ·Ũ   ja, od tyğu do przodu do prowadnicy. 

  

(2 , 3)  Nawlecz prowadnicň. 
  

(4)   Nawlecz tarczň wyboru naprňŨenia. 
  

(5 , 6,  7)   Nawlecz prowadnicň. 
(8)   UmieŜĺ niĺ poziomo w prowadniku.   

(9)   Nawlecz prowadnicň   

SprowadŦ igğy do najniŨszej pozycji. Obr·ĺ pokrňtğo.  

(10)   Nawlecz p rowadnicň.   

(11)   NaciŜnij s czepiacz auto - nawlekania (biağy)  do  sczepiarki  
ğaŒcuchowej  i wciŜnij je razem w d·ğ. 
(12)   Nawlecz prowadnicň nici sczepiarki od tyğu do przodu.   
(13)   Nawlecz oczko sczepiarki od przodu do tyğu i obetnij niĺ na  

okoğo10 cm.        
(14)   Popchnij sczepiarkň   ğaŒcuchowŃ z powrotem w g·rň do  

pozycji do szycia.   

UnieŜ igğň do najwyŨszej pozycji, obracajŃc pokrňtğo.   
  

Uwaga :   

JeŜli sczepiarka wymaga przewleczenia, obetnij niĺ od   igğy  
ponad oczkiem igğy i usuŒ. Najpierw nawlecz sczepiarkň, a  
nastňpnie igğň.   

2   

5   8   
13   

3   9   12   

4   
6   

7   

10   

3   
5   6   

4   

13   11   
12   

14   

Nawlekanie Ŝciegu 4-nitkowego drabinkowego 
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1. Nawlekanie prawej igğy dla szyʩia Ŝciegiem 

drabinkowym (niebieski)  

 Å WyğŃcz maszynň (pozycja wyğŃcznika "O").  

UmieŜĺ szpulkň na bolcu uchwytu szpulki, jak na rysunku.  
(1) UnieŜ niĺ ze szpulki i wğ·Ũ jŃ od przodu do prowadnicy.  
(2, 3) Utworz s-pňtlň wok·ğ przewodnika nici.  
(4) Nawlecz tarczň wyboru naprňŨenia.   
(5, 6) Nawlecz prowadnicň.  
(7) Nawlecz g·rnŃ pňtlň.  
(8) Nawlecz prowadnicň.  
(9) Nawlecz prowadnik zacisku igğy.  

(10) Nawlecz prawe oko igğy od przodu do tyğu i umieŜĺ nitkň przez 

stopkň dociskowŃ w lewo. Obetniej niĺ okoğo 7 cm (3").  
(11) Upewnij siň, Ũe stopka dla Ŝciegu drabinkowego jest mocowana 

do szycia Ŝciegem drabinkowym.  

Uwaga:   

JeŜli sczepiarka wymaga przewleczenia, obetnij niĺ od igğy ponad 

oczkiem igğy i usuŒ. Najpierw nawlecz sczepiarkň, a nastňpnie 

igğň.  

  

  

1   

2   
3   

7   

8   6   
5   

9   
4   

10   4   

5   

6   

9   

10   

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  

1009 
  

Nawlekanie Ŝciegu 4 nitkowego drabinkowego 
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2. 

  

Nawlekanie igğy 

  

centraln ej Ŝciegu  

drabinkowego 

  

( zielony ) 

  

  

Å  WyğŃcz maszynň (pozycja wyğŃcznika "O"). 

  

UmieŜĺ szpulkň na bolcu uchwytu szpulki , jak na rysunku. 

  

  

(1) UnieŜ niĺ ze szpulki i wğ·Ũ jŃ od przodu do prowadnicy. 

  

, 3)  (2 Utworz s- pňtlň wok·ğ przewodnika. 

  

  

(4) Nawlecz tarczň wyboru 

  

naprňŨenia. 

  

, 6)  (5 Nawlecz prowadnicň. 

  

(7) 

  

Nawlecz 

  

g·rnŃ pňtlň. 

  

(8) 

  

Nawlecz prowadnicň . 

  

(9) 

  

Nawlecz prowadnik zacisku 

  

igğy. 

  

(10) 

  

Nawlecz prawe oko igğy od przodu do tyğu i umieŜĺ  
nitkň przez stopkň dociskowŃ w lewo. Obetniej niĺ  
okoğo 7 cm (3"). 

  

  

Uwaga : 

  

  

JeŜli sczepiarka wymaga przewleczenia, obetnij niĺ od 

  

igğy  
ponad oczkiem igğy i usuŒ. Najpierw nawlecz sczepiarkň, a  
nastňpn ie igğň. 

  

1   

2   
3   

7   5   

8   6   4   

9   

10   
4   

5   

6   

9   

10   

Nawlekanie Ŝciegu 4 nitkowego drabinkowego 
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3.   Nawlekanie  lewej igğy  do szyʩia Ŝciegiem  

drabinkowym ( Ũ·ğty )   

  Å  WyğŃcz maszynň (pozycja wyğŃcznika "O") .   

UmieŜĺ szpulkň na bolcu uchwytu szpulki, jak na rysunku.   

(1)   UnieŜ niĺ ze szpulki i wğ·Ũ jŃ  od przodu do   prowadnicy.   
, 3)  (2 Utworz s - pňtlň wok·ğ przewodnika nici.   

(4)   Nawlecz tarczň wyboru   naprňŨenia.   
(5 , 6)  Nawlecz prowadnicň. 

  (7) 
  
Nawlecz 

  
g·rnŃ pňtlŃ . 

  (8) 
  

Nawlecz prowadnicň . 
  (9) 

  

Nawlecz prowadnik zacisku igğy. 

  (10) 

  

Nawlecz prawe oko igğy od przodu do tyğu i umieŜĺ 
nitkň przez stopkň dociskowŃ w lewo. Obetniej niĺ  
okoğo 7 cm (3"). 

  
  

Uwaga : 
  

JeŜli sczepiarka wymaga przewleczenia, obetnij niĺ od 

  

igğy  
ponad oczkiem igğy i usuŒ. Najpierw nawlecz sczepiarkň, a  
nastňpnie igğň. 

  

  

1   

2   

7   3   
5   

8   
6   4   

9   

10   
4   

5   

6   

9   

10   
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Nawlekanie Ŝciegu 4-nitkowego drabinkowego 



 

  

 

  
  

  Å  WyğŃcz maszynň (pozycja wyğŃcznika "O") .   

  

    

2   

5   8   
13   

3   9   12   

4   
6   7   

10   

3   
5   6   

4   

13   11   
12   

14   

9   

10   

1   

2   
3   

1   
1   

2   2   
7   3   3   

5   

8   
4   

5   
9   

6     

4   

10   

Nawlekanie Ŝciegu 3-nitkowego drabinkowego (szeroki) 

Przygotowanie do szyͫƛŀ ǏŎƛŜƎŜƳ о-nitkowym 

drabinkowym (szeroki)  

Prawa igğa (niebeski) 

Centralna igğa (Ũ·ğty) 
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  Å  WyğŃcz maszynň (pozycja wyğŃcznika "O") .   

Lewa 

  

igğa ( Ũ·ğty ) 

    Centralna 

  

igğa ( zielony ) 

  

2   

5   8   
13   

3   9   12   

4   
6   

7   

10   

3   
5   6   

4   

13   11   
12   

14   

9   

10   

1   

2   
3   

1   1   

2   2   

7   3   3   
5   

4   5   

8   
6   4   

9   

10   

1   

2   
3   

Nawlekanie Ŝciegu 3-niciowego drabinkowego (wŃski) 

Przygotowanie do szycia Ŝciegem 3-nitkowym 

drabinkowym (wŃski) 
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Przygotowanie do szycia Ŝ ciegem  
ğaŒcuszkowym     

  Å  WyğŃcz maszynň (pozycja wyğŃcznika "O").   

  

Lewa  igğa ğaŒcuszkowa  ( Ũ·ğty )   

2   

5   8   
13   

3   9   12   

4   
6   

7   

10   

3   
5   6   

4   

13   11   
12   

14   

9   

10   

1   

2   
3   

1   

2   

7   3   
5   

8   
6   4   

9   

10   

ścieg ğaŒcuszkowy (nawlekanie) 
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B 
  

C   

D   

Szycie pr·bne 

A 

Szycie pr·bne 
Po nawleczeniu maszyny wykonaj szycie pr·bne. UŨyj podw·jnej 

warstwy tkaniny by sprawdziĺ czy napiňcie Ŝciegu i nici jest 

odpowiednie. 

Szycie pr·bne (Ŝcieg drabinkowy) 

 .WğŃczyĺ maszynň (pozycja wğŃcznika "I")ה

 .Wybraĺ napiňcie (3-5)ה

 .Wybraĺ dğugoŜĺ Ŝciegu (3)ה

 .Wybraĺ transport r·Ũnicowy (N)ה

 .PodnieŜĺ stopkň dociskowŃ i wğoŨyĺ materiağ pod stopkň i igğň (A)ה

 .OpuŜciĺ stopkň dociskowŃה

 Przekrňciĺ koğo w kierunku przeciwnym do ruchu wskaz·wek zegaraה

dla pierwszego Ŝciegu. 

 Szyĺה

 Gdy szycie jest zakoŒczone, obr·ciĺ koğo w kierunku przeciwnym doה

ruchu wskaz·wek zegara, Ũeby prowadziĺ igğy w dolne poğoŨenie (B).  
Dalej obr·ciĺ koğo w kierunku zgodnym z ruchem wskaz·wek zegara, 
Ũeby podnieŜĺ igğň do najwyŨszej pozycji. 

  .PodnieŜĺ stopkň dociskowŃה

  .OstroŨnie usunŃĺ pracň w lewoה

 .Obcinaĺ nici nad frezem do gwintowania (C)ה

 .WğŃczyĺ maszynň (pozycja wğŃcznika "I")ה

 .Wybraĺ napiňcie (3-5)ה

 .Wybraĺ dğugoŜĺ Ŝciegu (2.5)ה

 .Wybraĺ transport r·Ũnicowy (N)ה

 PodnieŜĺ stopkň dociskowŃ i wğ·Ũyĺ materiağ podה

stopkň i igğň (A).  

  .OpuŜciĺ stopkň dociskowŃה

 Przekrňciĺ koğo w kierunku przeciwnym do ruchuה

wskaz·wek zegara dla pierwszego Ŝciegu.  

  Szyĺה

JeŜli szew koŒczy siň na tkaninie:  

Gdy szycie jest zakoŒczone, obr·ciĺ koğo w kierunku 

przeciwnym do ruchu wskaz·wek zegara, Ũeby 

prowadziĺ igğy w dolne poğoŨenie (D). 

Dalej obr·ciĺ koğo w kierunku zgodnym z ruchem 

wskaz·wek zegara, Ũeby podnieŜĺ igğň do 

najwyŨszej pozycji.  

  .PodnieŜĺ stopkň dociskowŃה

  .OstroŨnie usunŃĺ pracň w lewoה

 .Obcinaĺ nici nad frezem do gwintowania (C)ה

 

Szycie pr·bne (Ŝcieg ğaŒcuszkowy) 
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                  Niĺ prawej igğy formuje pňtelki po nieprawidğowej stronie:         
      Zwiňksz naprňŨenie nici prawej igğy (niebeski, C). 

                                                      Niĺ centralnej igğy formuje pňtelki po nieprawidğowej stronie:   
                                                      Zwiňksz naprňŨenie nici centralnej igğy (zielony, B). 

                                                      Niĺ lewej igğy formuje pňtelki po nieprawidğowej stronie: 
Zwiňksz naprňŨenie nici lewej igğy (Ũ·ğty, A) 

                                                       Niĺ sczepiarki jest luŦna na nieprawidğowej stronie:  
                                                                      Zwiňksz naprňŨenie nici sczepiarki (wewnŃtrz pğytki materiağowej, D) (fioletowy) 
  

ścieg ğaŒcuszkowy  

Niĺ od igğy formuje luŦne pňtelki na nieprawidğowej stronie:  
Zwiňksz naprňŨenie nici lewej igğy (Ũ·ğty, F)   

Niĺ sczepiarki jest luŦna na nieprawidğowej stronie:  
Zwiňksz naprňŨenie nici sczepiarki (wewnŃtrz pğytki materiağowej, E) (fioletowy)  

 
 
 
 

 

 

  

NaprňŨ enie nici   

NaprňŨenie nici moŨna dostosowaĺ do r·znych rodzaj·w nici.     

Podstawowe napiňcia igğy : 

  

3 - 5 
  W celu zwiňkszenia napiňcia 

  
:   6 -   9 

  

W celu zmniejszenia napiňcia : 
  
2 - 1   

Podstawowe napiňcia 

  

sczepiarki : 

  

M 

  

W celu zwiňkszenia napiňcia  H : 

  
W celu zmniejszenia napiňcia :  L  ( Kiedy szew staje siň podobny  do  A).  
Skala napiňcia sczepiarki znajdue siň wewnŃtrz pğytki. 

  
  
  
  
  
  
  
  

  
A   

A B C 

  

D 

  

E   

F   

Regulacja naprňŨenia nici 

Regulacja naprňŨenia nici (Ŝcieg drabinkowy) 
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DğugoŜĺ Ŝciegu  

DğugoŜĺ Ŝciegu regulowana bezstopniowo od 1 do 4 mm. MoŨna jŃ 

regulowaĺ podczas szycia.  

Zalecana podstawowa dğugoŜĺ Ŝciegu:  

  ścieg drabinkowy: 3ה

  ścieg ğaŒcuszkowy: 2.5ה

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

Docisk stopki   
Docisk stopki   jest nastawiony na   wartoŜĺ ŜredniŃ.     
By to zmieniĺ, obr·ĺ Ŝrubň w poŨŃdanym kierunku:   

  

   .Normalny nacisk  ( M ) ה

   .Wiňkszy nacisk do grubych  lub sztywnych materiağ·w   ( H ) ה

     .Mniejszy nacisk do lekkich materiağ·w  ( L ) ה
  

  

H   

H 
  

L   

M 
  

H 
  

L 
  

M   

M 
  

H 
  

  Regulacja i ustawienia 
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 Transport r·Ũnicowy  

SŃ dwa transportery: przedni (A) i tylny (B). Oba poruszajŃ siň 

niezaleŨnie, a odlegğoŜĺ, jakŃ przebywa kaŨdy z transporter·w w czasie 

jednego kompletnego ruchu moŨe byĺ dostosowywana. Transport 

r·Ũnicowy zapobiega marszczeniu lub falowaniu dzianin i tkanin 

elastycznych, a takŨe przesuwaniu siň ich warstw. Zapewnia r·wnieŨ 

szwy wolne od fağdek w materiağach gğadkich, jak nylon, czy gňsto 

tkanych.  

  

Idealnie pğaskie szwy w dzianinach i rozciŃgliwych 

materiağach    

 

OdlegğoŜĺ przebywana przez przedni transporter powinna byĺ 

wiňksza niŨ pokonana przez tylny. Przedni transporter przesuwa         

zatem takŃ iloŜĺ materiağu, kt·rŃ tylny moŨe podjŃĺ za igğŃ bez 

rozciŃgania materiağu (C).  

  

                                              Szwy wolne od fağdek w nylonach i gňsto tkanych 

materiağach  

OdlegğoŜĺ przebywana przez tylny transporter powinna byĺ wiňksza niŨ 

pokonana przez przedni. Przedni transporter powstrzymuje wiňc materiağ, 

tak, Ũe tylny moŨe go podjŃĺ za igğŃ bez jakichkolwiek sfağdowaŒ (D).   
  
  
  

2   
C   

1.5   
  

N(1)   
  

0.7   D   

B   A   

Regulacja i ustawienia 
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Obr·ĺ pokrňtğo w poŨŃdanym kierunku dla r·Ũnorodnych dostosowaŒ 

przy szyciu. Wykonaj pr·bň. 

  Dostosowywanie transporu r·Ũnicowego  

   

  2  1.5  N  0.7  

Efekt  Efekt  

nacisku, 

niepofalowa 

ny  

  

Efekt 

nacisku, 

niepofalowan 

y  

  

Transport 
normalny  

Efekt 
rozciŃgania, 
bez 
marszczenia  

Aplikacja  

Ŝciegu 

drabinko 

wego  

  

Grube lub 
wolne 
szycie, 
szycie 
rňczne  

średnie 
dzianiny  

Dzianiny z 
wğ·kna  

Szycie nad 
szwami  

  Zdjňcie A  Zdjňcie B  Zdjňcie C  Zdjňcie D  

Aplikacja 
Ŝciegu 
ğaŒcuszko 
wego  

Grube lub 
wolne 
szycie, 
szycie 
rňczne  

Do  

Ŝrednich 
dzianin  

Tkanina, 
dzianina z 
wğ·kna  

Dzianiny, 
gruba tkanina, 
podszewka, 
satyna, 
popelina  

  Zdjňcie E  Zdjňcie F  Zdjňcie G  Zdjňcie H  

A   B   

  

  
  
  
  

  

  
C   D   

  
E   F   

  
G   H   

Regulacja i ustawienia 
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ścieg  
         Regulacja naprňŨenia  Parametry 

podstawowe  
Aplikacja  

4-nitkowy Ŝcieg 
owerlokowy  

  

  
  

Prawa g·rna niĺ (niebieski): 3-5   
Centralna g·rna niĺ (zielony): 3-5   
Lewa g·rna niĺ (Ũ·ğty): 3-5  
Niĺ chwytacza (fioletowy): M  

DğugoŜĺ Ŝciegu: 3  
Transport 
r·Ũnicowy: N  

 

3-nitkowy Ŝcieg 

owerlokowy  

(szeroki)  
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

Prawa g·rna niĺ (niebieski):3-5   
Lewa g·rna niĺ (Ũ·ğty): 3-5   
Niĺ chwytacza (fioletowy): M  

DğugoŜĺ Ŝciegu: 3  
Transport 
r·Ũnicowy: N  

Bardzo elastyczne tkaniny, 

dzianiny i dŨersej.  

Pğaski brzeg dla wszystkich 

elastycznych tkanin, szycie z  

gumkŃ, obwiŃzywanie 
brzeg·w dzianiny, szwy 
dekoracyjne.  

Ustawienia przy Ŝciegu kowerlokowym na materiağach 
cienkich: 
1. Docisk stopki L. 
2. NaprňŨenie nici ğaŒcuszkowej. 
3. Transport r·znicowy N-0.7. 
4. Bez nawleczenia nici ğaŒcuszkowej na 

prowadniku. 

 

  

3-nitkowy Ŝcieg 

owerlokowy (wŃski)  

 

Centralna g·rna niĺ (zielony): 3-5  
Lewa g·rna niĺ (Ũ·ğty): 3-5   
Niĺ chwytacza (fioletowy): M  

DğugoŜĺ Ŝciegu: 3  
Transport 
r·Ũnicowy: N  

Tkaniny elastyczne,   
Pğaski brzeg, szycie z gumkŃ,  

obwiŃzywanie, szwy 
dekoracyjne.  

 2-nitkowy Ŝcieg 

ğaŒcuszkowy  

 
  

  

Lewa g·rna niĺ (Ũ·ğty): 3-5  
Niĺ chwytacza (fioletowy): M  

DğugoŜĺ Ŝciegu: 2.5  

Transport 
r·Ũnicowy: N  

 Dzianiny lub lekko 
elastyczne tkaniny. 
ObwiŃzywanie, Ŝciegi, szwy 
mocujŃce, ŜciŃgacz , szwy 
dekoracyjne.  

 

 

 

 

 

Wykaz Ŝcieg·w 

 

OdzieŨ z bardzo elastycznych 

tkanin. Boki, obszycia 

elastyczne, pğaskie ğŃczone 

szwy, koronki elastyczne, 

dodatki, szwy dekoracyjne. 
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Uwaga :   

PoczŃtek szw u jest   zabezpieczon y   bo pierwszy Ŝcieg  jest  
automatycznie zwiŃzan y   z p·Ŧniejszymi szwami.   

  

  

 
Spruwanie szw·w   

ŧeby usunŃĺ d rabinkowy Ŝcieg z koŒca szwu, trzeba napiŃĺ   

dolnŃ niĺ (3).   Nici mogŃ byĺ usu niňte z prawej strony.   
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

P ğytka     przedğuŨajŃca z liniami pomocniczymi   

Linie pomocnicze Ŝciegu   na pğytce przedğuzajŃcej sŃ  cennŃ  
pomoc Ń   do szycia brzeg·w, mocowani a   i dla przeszycia  

g·rne go.   

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

1   

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

2   

3   

Szycie Ŝciegiem drabinkowym 

Zabezpieczanie szw·w 
½ŀōŜȊǇƛŜŎȊ ǎȊŜǿ ŎƛŊƎƴŊŎ ǇŜƴǘŜƭƪť ǿ ƭŜǿƻ όмύΦ WŜǏƭƛ 

ƴŀǎǘťǇnƛŜ ǇƻŎƛŊƎƴƛŜǎȊ ƴƛŏ ǎȊŎȊŜǇƛŀǊƪƛ ǿ ƎƽǊťΣ ǿ ŦƻǊƳŀŎƧƛ 

ǏŎƛŜƎƽǿ ǳǿȅŘŀǘƴƛŊ ǎƛť ǇťǘŜƭƪƛ ƴƛŎƛ ƻŘ ƛƎƱȅΣ ƪǘƽǊŜ ǊƽǿƴƛŜȍ 

ƳƻƎŊ Ȋƻǎǘŀŏ ǇǊȊŜŎƛŊƎƴƛťǘŜ ƴŀ ƻŘǿǊƻǘƴŊ ǎǘǊƻƴť ƛ ȊǿƛŊȊŀƴe.  
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Zwykğe obszycie  
DğugoŜĺ Ŝciegu: 3-4 mm  
Transport r·Ũnicowy: N-2 (w zaleŨnoŜci od tkaniny) 

- Zaznacz gğňbokoŜĺ krawňdzi i zğ·Ũ lub przypnij.  
- UmieŜĺ tkaninň pod stopkŃ i poprowadŦ zğoŨonŃ krawňdŦ wzdğuŨ lini 
pğytki Ŝciegowej.  
KrawňdŦ jest zszyta, a surowy brzeg po lewej stronie jest jednoczeŜnie 
schludny. Nadmiar naddatku szwu moŨna przyciŃĺ blisko Ŝciegu w 
razie potrzeby. 
Idealny dla wszystkich elastycznych tkanin.  

  

  

 

W przypadku szycia na gumce lub sznurku umieŜĺ go na tkaninie i 

przykryj dodatkiem na szew. Dolna strona bňdzie zamocowana. JeŜli na 

dodatek szew wynosi wiňcej niŨ 6 mm (1/4"), to po szyciu moŨna go 

przyciŃĺ blisko szwu.   
      Idealny dla wszystkich brzeg·w i krawňdzi z gumkŃ w wyrobach 

dziewiarskich, dzianin i elastycznych tkanin.  

  
 

  
  

  
  

  
  

Pğaski szew ğŃczŃcy   

    

    

    

    
  

    

  
  

Szycie Ŝciegiem drabinkowym 

DğugoŜĺ Ŝciegu: 3-4 mm 

Transport r·Ũnicowy: N-2 (w zaleŨnoŜci od tkaniny)  

- Zaznacz naddatek do szwu. 

- Obr·ĺ lub przypnij pod krawňdziŃ g·rnej tkaniny (jeŜli jeszcze nie jest  

zamocowany). 

- UmieŜĺ krawňdzie jednŃ na drugiej.  

- Przytrzymaj brzeg tkaniny tak, aby szğa wzdğuŨ jednej z bocznych 

czňŜci stopki.  

Dobrze nadaje siň do takich czňŜci jak rňkawy, 

zakrzywione wstawiania i dodatki. 
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Krawňdzie z gumkŃ   

DğugoŜĺ Ŝciegu :   3 -  mm  4   

Transport r·Ũnicowy: 0.7-N 
  

          

    

    

  

  
  

  

  

  
  

Obszycie   

DğugoŜĺ Ŝciegu :   3 - 4  mm  

Transport r·Ũnicowy: N   

          

    

    

  

        

  

    

  

  

Szycie Ŝciegiem drabinkowym 

- Obr·ĺ krawňdŦ na szerokoŜĺ gumy i szwu z prawej strony. 

Skieruj zgiňcie wzdğuŨ prawej czňŜci ğapki lub uŨyj jednej z linii na 

pğytce Ŝciegowej jako prowadnicy. 

KrawiedŦ jest elastyczna, wytrzymağa i odzyskuje sw·j ksztağt po 

rozciŃgniňciu. 

Idealne do stroj·w kŃpielowych, odzieŨy sportowej, odzieŨy 

dzieciňcej, spodni i sp·dnic. 

Przytnij ukoŜnie obszycie lub paski na poŨŃdanŃ 

szerokoŜĺ, zaznacz i ŜciŜnij lub przypnij. Obğ·Ũ 

obszycie dookoğa brzegu materiağu i szyj. ProwadŦ 

brzeg obszycia na odwrotnej stronie (nieobszyta 

krawňdŦ) zostanie poprawiona przez niĺ sczepiarki. 

Przytnij nadmiar obszycia blisko Ŝcieg·w. Idealne do 

koğnierzyk·w w rozciŃgliwych materiağach, wyciňĺ i 

wykoŒczeŒ rurkowatych przedmiot·w. 
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       Szwy zszywania szczytowego/uŨebrowanie/wideğki  

          DğugoŜĺ Ŝciegu: 3-4mm   

          Transport r·Ũnicowy: 0.7-N  

  

  

  

 

  

  

  
  
 

ś cieg dekoracyjny 

DğugoŜĺ Ŝciegu: 3-4mm 

Transport r·Ũnicowy: 0.7-N     

Dodatkowa przestrzeŒ po prawej stronie igğy pozwala na szycie  
dekoracyjne .   

Lewa strona Ŝciegu moŨe byĺ stosowana   na prawej stronie tkaniny.   

Jest to szczeg·lnie skuteczne,  kiedy   w pňtli sŃ cienkie ozdobne nici.   

-   Nary suj linie wzoru na lewej stronie tkaniny .   

-   Szyj   

  P odpowiedŦ :   UŨyj podw·jnej warstwy tkaniny lub stabilizatora.          

UsunŃĺ lub przyciŃĺ po szyciu.   

  

Szycie Ŝciegiem drabinkowym 

 
- Zagnij lub przypnij szew na jednŃ stronň  
- Obszywaj krawňdŦ (w poŨŃdanej odlegğoŜci) od 

prawej strony  
ProwadŦ krawňdŦ materiağu wzdğuŨ bocznych 

czňŜci stopki. 

ścieg kryty jest idealny do zszywania szczytowego 

i krawňdziowego szwami owerlokowymi w 

materiağach rozciŃgliwych. Zapewnia profesjonalne, 

wytrzymağe, dekoracyjne wykoŒczenie. Idealny do 

swetr·w, ubraŒ z dŨerseju (sukienek, Ũakiet·w, 

pğaszczy) oraz patchwork·w. 
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Zabezpieczenie  Ŝcieg·w   

Zabezpiecz koniec  Ŝciegu , pociŃgajŃc  za  nawlekacz sczepiarki   (1) .  

JeŜli  nawlekacz szce piarki  wyciagnal   siň   w g·rň ,  pojawi siň  

niĺ (2), kt·rŃ moŨna wyciŃgnŃĺ na sp·d i zawiŃzaĺ.   

  

Uwaga :   

  
.   

  
  

  

  

Rozpruwanie szw·w   
                                                                                                                      
Formacja Ŝciegu ğaŒcuszkowego moŨe byĺ spruta od koŒca  
szwu przez pociŃgniňcie nici sczepiarki (3).   

Nici igğowe mogŃ nastňpnie zostaĺ usuniňte z prawej strony materiağu.   
  

  
  
  
  
  

3   
  

Pğytka przedğuŨajŃca z liniami pomocniczymi    

Linie pomocnicze Ŝciegu na pğytce Ŝciegowej  
pomagajŃ przy szyciu wzdğuŨ krawňdzi tkaniny i linii  
r·wnolegğych. 

 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

1   

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

2   

  
  
  
  
  
  
  
  
Stopka  
dociskowa do  
Ŝciegu  
ğancuszkowego  
( W yposaŨenie  
dodatkowe)   

Szycie Ŝciegiem ğaŒcuszkowym 

tƻŎȊŊǘŜƪ ǎȊǿǳ ƧŜǎǘ ȊŀōŜȊǇƛŎȊƻƴȅΣ 

ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǏŎƛŜƎ ƧŜǎǘ automatycznie 

ǿƛŊȊŀƴȅ ǇǊȊŜȊ ƪƻƭŜƧƴŜ ǎȊǿȅΦ 
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Zbieranie   Ŝciegiem ğaŒcuszkowym   

Zebrana moŨe zo staĺ pojedyŒcza warstwa lekkiego   materiağu .   
Transport r·Ũnicowy: 2   
DğugoŜĺ Ŝciegu: 4   : mm   
NaprňŨenie nici :   S tandardowe     

  
  

  
  

  

Obszywanie   

  

  
      
  

    
    

  
  

  
  

S topka dociskowa do  
Ŝciegu ğaŒcuszkowego  

( W yposaŨenie dodatkowe )   

   
  

  

  Stopka dociskowa do  
Ŝciegu ğaŒcuszkowego  
( W yposaŨenie dodatkowe)   

Wszywanie taŜmy 
  

Stopka dociskowa wyposaŨona jest w prowadnicň dla taŜm i  

gum o szerokoŜci do 8 mm.   

   . UnieŜ igğň ה

   . UnieŜ st opkň ה

 Wğ·Ũ taŜmň pod stopkň i przesuŒ jŃ w prawo do otworu ה

taŜmowego. 

  

 .OpuŜĺ stopkň ה
  

 ה
Przeszyj kilka szw·w 

  
na taŜmie . 

  

 ,UnieŜ koŒc·wkň stopki dociskowej ה
  
umieŜĺ wyr·b pod taŜmŃ/ 

  

  gumŃ i zaszyj. .   

Szycie Ŝciegiem ğaŒcuszkowym 

 
DğugoŜĺ Ŝciegu: 3-4  
Transport r·Ũnicowy: N  
Obetnij ukoŜnie obszycia na szerokoŜĺ 
czterokrotnej szerokoŜci ostatecznej.  
W razie potrzeby zaznacz i przypnij. 
UmieŜĺ obszycie prawŃ stronŃ na odwrotnej 

stronie materiağu, w razie potrzeby przypnij i szyj. 

Przewr·ĺ obszycie na prawŃ stronň i zszywaj od 

prawej. 
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  UWAGA 
  

Wymiana Ũar·wki   

    Upewnij siň, Ũe wyğŃczyğeŜ zas ilanie.   
  

Odkrňĺ Ũar·wkň i  zastŃp  jŃ  nowŃ.   

Moc  Ũar·wki do  V: 15 Watt 120 

                          
230/240 V: 10 Watt 

  
ŧar·wki sŃ dostňpne u lokalnego dostawcy. 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

Oc zyszczanie   

    Ustaw gğ·wny wğŃcznik na ĂOñ. OdğŃcz przew·d  
zasilajŃcy.   

Podczas szyc ia pyğ i puch zbierajŃ siň na i w maszynie.  
NieczystoŜci powinny byĺ  r egularnie usuwane.   
Zapoznaj siň z instrukcjŃ bezpieczeŒstwa na stronie 2-4. 

    

Konserwacja 

33 



  

  

 

 
Problem  Przyczyna  RozwiŃzanie  Strona  

Tkanina nie 
przesuwa siň  

  Wyregulowaĺ docisk stopki.  23ה  .Docisk stopki jest zbyt mağyה

Niĺ pňka  הNaprňŨenie nici jest zbyt napiňte.  
  .Maszyna jest nieprawidğowo nawleczona niciŃה
  .Igğy sŃ nieprawidğowo wğoŨoneה
  .Igğy nie pasujŃה

  .Zredukuj naprňŨenie niciה
  .Wğ·Ũ igğň pğaskŃ stronŃ w specjalny zaciskה
  .UŨyj systemu igğy 130/705Hה

 SprawdŦ nawleczenieה

22  

13-19 
12 
13  

Igğy pňkajŃ  Igğy sŃ wygiňte.  
Igğy sŃ Ŧle zamontowane.  
Materiağ jest zbyt naciŃgniňty.  

  

  .WymieŒ igğyה
  .Wğ·Ũ igğň pğaskŃ stronŃ w specjalny zaciskה
 .Delikatnie oburŃcz prowadŦ materiağה

12   
12  

  
-  

Szwy sŃ pomijane  Igğy sŃ wygiňte lub tňpe.  
Igğy sŃ Ŧle zamontowane.  
Maszyna jest Ŧle nawleczona.  

  .WymieŒ igğyה
  .UŨyj systemu igğy 130/705Hה
  .Zwiňksz docisk stopkiה

12  

12  

23  

ścieg jest brzydki  הNaprňzenie nici jest nieodpowiednie.  
  

     SprawdŦ, czy niĺ leŨy miňdzy tarczamiה

naprňŨenia.  
  .SprawdŦ kierunek niciה

13  

  
14-20  

Szwy marszczŃ siň 
lub falujŃ zwğaszcza 
przy szyciu dzianin  

  .Tkanina zostağa pociňgnienta podczas szyciaה
  .Docisk stopki jest zbyt duŨyה
   Transport r·Ũnicowy jest nieprawidğowoה

ustawiony.  

  .Delikatnie prowadŦ materiağה

  .Zredukuj docisk stopkiה
  .Wyreguluj transport r·Ũnicowy na N-2ה

-  

23  

24, 25  

Szwy sŃ sfağdowane  הNapiňcie nici jest zbyt duŨe.  
 Transport r·Ũnicowy jest nieprawidğowoה
ustawiony.  

  .Zmniejsz naprňŨenie niciה
  .Wyreguluj transport r·Ũnicowy na 0.7-Nה

22  

23, 24  

Krawňdzie tkaniny 
zwijajŃ siň  

  Zmniejsz naprňŨenie nici.  22ה  .Napiňcie nici jest zbyt duŨeה 

  

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Instrukcja rozwiŃzywania problem·w 
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Wyb·r Ŝciegu  Kryty:  3 igğy, 1 sczepiarka: 5 mm (0.2ò)  
2 igğy, 1 sczepiarka: 5 mm (0.2ò)  
2 igğy, 1 sczepiarka: 2.5 mm (0.1ò)  
ĞaŒcuszkowy: 1 igğy, 1 sczepiarka  

System igieğ  130/705H  

SzerokoŜĺ szwu  Kryty: 5 mm (0.2ò)  

DğugoŜĺ Ŝciegu  1-4 mm  

Transport r·Ũnicowy  Bez falowania w dzianinach N-2. Bez fağdowania 0.7-N  

PodnoŜnik stopki  8 mm / 10 mm  

  Stopki  Kryty Ŝcieg (uzupeğnisz stopkŃ), przycisk na podeszwie   
ĞaŒcuszkowy Ŝcieg (WyposaŨenie dodatkowe), z prowadnikiem taŜmy, przycisk na podeszwie  

Pokrňtğo  Obraca siň w prz·d  

PrňdkoŜĺ szycia  do1350 Ŝcieg·w/min  

Waga  6.8 kg  

Wymiary  280 (L) x 335 (W) x 285 (H) mm  

Nr modelu pedağu 
kontrolnego  

YC-482 (Tylko dla Stan Zjednoczonych i Kanady)  YC-483N 
(220-240V)  

  

    Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w interesie postňpu technicznego.  

Dane techniczne 
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1. Prowadnik tkaniny (1) 
2. {ƪƱŀŘŀƴȅ ǇǊƻǿŀŘƴƛƪ ƪǊŀǿťŘȊƛƻǿȅ όнύ 
3. |Ǌǳōȅ ƳƻŎǳƧŊŎŜ όоύ 

Wymagane Dodatkowo 

 {ǘƻǇƪŀ ƪƻƳǇŜƴǎŀŎȅƧƴŀ Řƻ ƪǊȅǘŜƎƻ ǏŎƛŜƎǳ όҐ!ƪŎŜǎƻǊƛǳƳ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿŜ 

ǇǊȊȅ ƪŀȍŘŜƧ ƳŀǎȊȅƴƛŜ /{ύ 

tǊƻǿŀŘƴƛƪ ǇƻƳŀƎŀ ȊƱƻȍȅŏ ƪǊŀǿťŘȊƛŜ ƛ ǳǘǊȊȅƳǳƧŜ ƎƽǊƴŜ ƪǊŀǿťŘȊƛŜ 

ǇƻŘŎȊŀǎ ǎȊȅŎƛŀ ǏŎƛŜƎƛŜƳ ƪǊȅǘȅƳΦ  

aƻȍƴŀ Ǝƻ ǳȍȅǿŀŏ Ȋ ǊƽȍƴȅƳƛ ǘƪŀƴƛƴŀƳƛΣ ŘȊƛŀƴƛƴŀƳƛ ǇǊȊȅ ǎȊȅŎƛǳ ƭŜƪƪƛŎƘ ƛ 

ǏǊŜŘƴƛŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΦ aŀǘŜǊƛŀƱȅ ƎƱŀŘƪƻ ǎǳƴŊ ǿȊŘƱǳȍ ǇǊƻǿŀŘƴƛƪŀΦ  

�¾ ¦ƳƛŜǏŏ ǘƪŀƴƛƴť ƴŀ ǿƪƱŀŘŎŜ /{Φ όпύ 
�¾ ¦ƴƛŜǏŏ ƴŀ ƴƛŜƧ ǇǊƻǿŀŘƴƛƪ  
�¾ ²Ʊƽȍ ŘǿƛŜ ǏǊǳōȅ ƳƻŎǳƧŊŎŜ ǿ ŘǿƛŜ ŎȊťǏŎƛ ƛ ƭŜƪƪƻ ŘƻƪǊťŏΦ 

 

�¾ Prowadnik obcinania ƪǊŀǿťŘȊƛ ǿȅǊƽǿƴŀŏ Řƻ ƭƛƴƛƛ ƭŜǿŜƧ ƛƎƱȅ ǏŎƛŜƎǳ 
kowerlokowego. (5, lewa prowadnica) 

�¾ PoluzowujŊŎ ƎƽǊƴŊ ǏǊǳōť ǊŜƎǳƭŀŎȅƧƴŊ όсύ ǿȅǊŜƎǳƭǳƧ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŊ 
ǇǊƻǿŀŘƴƛŎť ƪǊŀǿťŘȊƛ όтύ Řƻ ȍŊŘŀƴŜƧ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛ ǎȊǿǳ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ 
15-но ƳƳ όмκнΩΩ-тκуΩΩύΦ 

�¾ 5ƻǇŀǎǳƧ ǇǊƻǿŀŘƴƛŎť ǘƪŀƴƛƴȅ όуύ Řƻ ȊƱƻȍƻƴŜƧ ƪǊŀǿťŘȊƛΣ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŀƧŊŎ 
2-п ƳƳ όǿ ǇǊȊȅōƭƛȍŜƴƛǳ мκуΩΩύ ƭǳȊǳΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƎǊǳōƻǏŎƛ ǘƪŀƴƛƴȅΦ 

�¾ aƻŎƴƻ ŘƻƪǊťŏ ǏǊǳōȅ ƳƻŎǳƧŊŎŜ ƛ ǏǊǳōȅ ǊŜƎǳƭŀŎȅƧƴŜΦ 
�¾ ¢ƪŀƴƛƴŀ Ƴǳǎƛ ǎǿƻōƻŘƴƛŜ ǇƻǊǳǎȊŀŏ ǎƛť ōŜȊ ƻǇƻǊǳΗ wƻȊǿŀȍ ǇƻǇǊȊŜŎȊƴŜ 
ǎȊǿȅΣ ƧŜǏƭƛ ǎŊ  ƻƴŜ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜΦ 

 
Zastosowanie 

 

�¾ bŀǿƭŜŎȊ ƴƛŏ ǿ о-ƛƎƱƻǿȅƳ ƪƻǿŜǊƭƻƪǳ ƭǳō н-ƛƎƱƻǿȅƳ ǎȊŜǊƻƪƛŜƎƻ ƭǳō 
ǿŊǎƪƛŜƎƻ ǏŎƛŜƎǳ ƪǊȅǘŜƎƻΦ ½ŀǿǎȊŜ ǳȍȅǿŀƧ ƭŜǿŜƧ ƛƎƱȅΦ 

�¾ ¦ǎǘŀǿ ŘƱǳƎƻǏŏ ǏŎƛŜƎǳ ƴŀ о-4. 
�¾ tǊȊȅƳƻŎǳƧ ǎǘƻǇƪť ƪƻƳǇŜƴǎŀŎȅƧƴŊ 

Operacje 

�¾ ½Ʊƽȍ ǎȊŜǿ ƛ ǿǎǳƵ Ǝƻ ǿ ǇǊƻǿŀŘƴƛŎťΣ ǘŀƪ ōȅ ōŜȊ ƻǇƻǊǳ ƳŀǘŜǊƛŀƱ 
ǇǊȊŜǎǳǿŀƱ ǎƛť ǿ ǇǊƻǿŀŘƴƛƪǳΦ 

�¾ hǇǳǏŏ ǎǘƻǇƪť ŘƻŎƛǎƪƻǿť ƛ ǎȊȅƧ ŘŜƭƛƪŀǘƴƛŜ ƪƛŜǊǳƧŊŎ ƪǊŀǿŜŘŦ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ 
ǿȊŘƱǳȍ ǇǊƻǿŀŘƴƛƪŀ ƛ ǇǊȊȅǘǊȊȅƳǳƧŊŎ ƳŀǘŜǊƛŀƱ Ȋ ǇǊȊƻŘǳ ǇǊƻǿŀŘƴƛƪŀΦ 

�¾ Przed   ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛŜƳ ǎȊȅŎƛŀ Ǉƻ ƪǊȊȅǿŜƧ ƭǳō  ǘǳōƛŜ ȊŀǘǊȊȅƳŀƧ ƳŀǎȊȅƴť 
ȊŀƴƛƳ ƻǎǘŀǘƴƛŜ ǏŎƛŜƎƛ  ŘƻǎƛťƎƴŊ ǇǊƻǿŀŘƴƛƪŀΦ 

�¾ ²ȅƧƳƛƧ ƳŀǘŜǊƛŀƱ Ȋ ǇǊƻǿŀŘƴƛƪŀΦ wťŎȊƴƛŜ ǇǊƻǿŀŘȊŊŎ ƳŀǘŜǊƛŀƱΣ 
ǇǊȊŜǎȊȅǿŀƧ ŘŀƭŜƧ  ŀȍ Řƻ ǇƻƪǊȅŎƛŀ ǇƛŜǊǿǎȊȅŎƘ ǎȊǿƽǿ ƻǎǘŀǘƴƛƳƛΦ 

�¾ tƻŘƴƛŜǏ ǎǘƻǇƪť ƛ ǿȅƧƳƛƧ ƳŀǘŜǊƛŀƱΦ 
�¾ ½ŀōŜȊǇƛŜŎȊ  ƳŀǎȊȅƴťΦ 
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tǊȊŜǿƻŘƴƛƪ Řƻ ǏŎƛŜƎǳ krytego 


